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SRE 4350 TurboTec

SRE 4351 TurboTec
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A mm (in) 92x 184 (3%gx 7/, 112x 230 (4 3/ x 9)
P, w 350 350
Py w 180 180
Ny min"! (rpm) 4200-9200 4200-9200
No, T8 min™! (rpm) 11000 11000
Nyt | min’ (rpm) 8500 8500
So min“! (opm) 8400-18400 8400-18400
So,78 | min™' (opm) 22000 22000
s1,18 | min”' (opm) 17000 17000
S mm (in) 2,2 (3/30) 2,2 (%3)
m kg (Ibs) 2,5 (5.5) 2,7 (6.0)
ap/Kp, m/s? 3,3/1,5 3,3/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 79/3 79/3
Lwa/Kwa dB(A) 90/3 90/3
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Vézeny zakazniku,

Dékujeme Vam za dlivéru, se kterou jste se pfi vybéru elektrického nafadi obratili na znacku Metabo. Kazdé
elektrické nafadi firmy Metabo je spolehlivé testovano a je pod stalou kontrolou kvality. Zivotnost elektrického
nafadi zalezi ale velkou mérou i na Vas. Dbejte, proto pokynu uvedenych v navodu k pouZiti a pfilozenych
dokumentech. Cim starostlivéji se ke svému Metabu budete chovat, tim déle a spolehlivéji Vam bude slouZit.

1 Prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek spliiuje normy a
normativni nafizeni uvedené na strané 3.

2 Moznosti pouziti

Bruska je vhodna pro suché brouseni rovnych a
nerovnych ploch ze dfeva, umélych hmot,

NE-kovtl, ocelového plechu apod. , dale také pro
brouSeni vykytovanych a lakovanych ploch. Za Skody
zpUsobené nevhodnym pouzivanim zodpovida uZivatel.
Dbejte, prosim na dodrzovéni bezpecnostnich

predpisU pfi pfedchazeni trazam.

3 Vseobecné bezpecnostni upozornéni

Pro Vasi ochranu a ochranu Va$eho stroje
dbejte na texty oznacené timto symbolem!

@ VAROVANI - Pro snizeni rizika poranéni,

Ctéte pozorné tento ndvod k obsluze.

VAROVANI ététe vechna bezpeénostni

upozornéni a pokyny. Zanedbani pri

dodrzovani bezpecnostnich upozornéni a
pokynt mdZe zplsobit traz el. proudem, poZar nebo
tézké zranéni.

Vsechna bezpe€nostni upozornéni a pokyny si fadné
uschovejte a piedavejte je spole¢né se strojem.

4 Specialni bezpeénostni upozornéni

Néktery prach jako dubovy nebo bukovy je povazovén za
rakovinotvorny, obzvlasté ve spojeni s pfidavnym
materialem pro zpracovani dfeva (chromat, pfidavné
latky). Azbestovy material smi byt zpracovavan pouze
odbornikem.

- Pokud mozno, pouZivejte ods&vani prachu.

- Zajistéte dobré odvétrani pracovniho mista.

- Doporuéuje se nosit dychaci masku s filtracni tfidou

P2.

Ve své zemi dbejte platnych pfedpisl pro zpracovavani
material(i.

Pfed nastavenim, pfestavbou nebo drzbou vytahnéte
vzdy zastréku ze zasuvky.

Pfi dlouhodobéjSi praci noste ochranu sluchu. Del3i
pusobeni vy$Si hladiny zvuku mize vést k poruSe sluchu.

Materialy, které zpisobuji zdravotni problémy (napf. azbest)
nesmi byt bruskou opracovavany.

Material zajistéte proti posuvu, napf. pomoci upinacich
svérek.

5 Piehled
Viz. strana 2.

Pidavna rukojet (odnimatelna)
Nastavovaci kole¢ko pro predvolbu otacek
Spina¢ TurboBoost

Aretaéni tlaCitko pro dlouhodobé zapnuti
Spina¢

Prachové kazeta

Cistici klapka

Skladany filtr

Brusny list *

10 2 pfitlacné prvky

1 Brusna deska

12 Otvor pro odsavani

O OO ~NOO O~ WN -

*v zavislosti na rozsahu dodavky/neni soucasti dodavky

6 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda napéti a

frekvence uvedené na typovém Stitku odpovidaji napéti a
frekvenci v siti.

6.1 Pridavna rukojet’ (odnimatelna)

Dle potfeby miiZe byt pfidavna rukojet (1) odSroubovana
(pravotoCivy zavit).

6.2 Pfipevnéni brusného papiru

Brusny papir s piitlaénym uchycenim

Jednoduché nasazeni a sejmuti diky pfitlacnému uchyceni.
Brusny papir jednoduse pritlacte tak, otvory v brusném
papiru (9) zcela souhlasi s otvoru v brusné desce (11).

Brusny papir bez piitlaéného uchyceni

Brusny papir pevné pfichytte pomoci pfitlaéného prvku
(10). Napnéte pod brusnou desku (11) a pfipevnéte pomoci
ostatniho pfitlaéného prvku.

7 Pouziti

71 Zapnuti/vypnuti, dlouhodobé zapnuti



Pro zapnuti stroje stisknéte spinac (5).

Pro dlouhodobé zapnuti mize byt spina¢ zaaretovan
pomoci aretaéniho tladitka (4). Pro vypnuti spinac (5)
uvolnéte).

7.2 Nastaveni vibraci

Pokud je spina€ TurboBoost (3) vypnuty, Ize nastavit
pomoci nastavovaciho kolecka (2) poet vibraci. To je
také mozné i béhem chodu.

Doporucené nastaveni sily vibraci:

Umélé hmoty........ccoveveeiiiiineenn, 1-2

Kov, plexisklo, staré natéry............ 3-4

Hruby, jemny brus, lesténi, dfevo......5

Optimalni nastaveni nejlépe zjistite pomoci praktické
zkousky.

7.3 Spina¢ TruboBoost

Béhem préce uvedte spina¢ TurboBoost do provozu (3)
ziskate tak nejvyssi vykon stroje pro pro maximalni ubér
materialu v kratkém Case.

74 Odsavani prachu

Pro maximalni vykon odsévani prachu nasadte brusny
papir tak, aby se otvory brusného papiru (9) shodovaly
s brusnou deskou (11).

Vlastni odsavani:

Prachovou kazetu (6) nasadte na odsavaci otvor az do
zaaretovani. Pro sejmuti prachovou kazetu (6) stahnéte
smérem dozadu.

Pro optimalni vykon odsavani prachovou kazetu (6) véas
vyprazdnéte a vycistéte filtr (8).

Cizi odsavani:
Pfipojte vhodny odsavaci stroj.

8 Cisténi, Gdrzba

Vyprazdnenl prachové kazety (6)
Oteviete Cistici klapku (7).

- Odejméte skladany filtr (8) a sklepejte usazeny
prach nebo odstrarite pomoci Stétce. Skladany filtr
(8) muzete také omyt pod tekouci vodou (pred
nasazenim vysuste!).

- Vyprazdnéte prachovou kazetu (6), dikladné
vyCistéte a odstrarite zbytky prachu.

Pfi nasazovani dbejte nato: Aby byl skladany filtr (8)
nasunut do postranniho vedeni.

Stroj Cistéte pravidelné. Vzduchové otvory na motoru
vysajte pomoci vysavace.

Vyména opotiebované brusné desky (11)

- OdSroubuite pfipeviiovaci Srouby (na spodni strané
brusné desky).

- Sejméte brusnou desku.

- Brusna deska (jako nahrada) viz. strana 2.

- Nasadte brusnou desku.

- Znovu pevné zaSroubujte pfipeviiovaci Srouby (na
spodni strané brusné desky, Srouby museji byt
naSroubovany v uvedeném chodu zavitu!) a pevné
utazeny (zabér tocivého momentu = 3,5 Nm +/- 0,2
Nm).

9 Prislusenstvi
PouZivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.

Kompletni pfehled pfisluSenstvi naleznete na
www.metabo.cz nebo v Hlavnim katalogu.

10 Opravy

ﬂ Upozoriiujeme, ze opravy el. naradi smi
provadét pouze odborny servis.

Elektronické naradi vyzadujici opravu je mozné zaslat na
adresu:

Zarucni servis:
METABO s.r.0.
Kralovicka 1793
Brandys n/L
250 01

Tel: 326 904 457
Fax: 326 907 730
www.metabo.cz

e-mail: servis@metabo.cz
V pfipadé opravy, popiste prosim Vami zjiSténou zavadu.
11 Ochrana zivotniho prostiedi

Ridte se mistnimi predpisy o odpovidajici likvidaci a
recyklaci vyslouZilého stroje, baleni a pfisludenstvi.

HJen pro zemé EU: Elektricky stroj nevhazuijte do
domécich odpadkd! Dle evropské smérmice 2002/96/EG
jsou Metabo obaly 100% recyklovatelné.

Vyslouzilé elektrické nafadi a pfisludenstvi obsahuje velké
mnozstvi Skodlivych surovin a umélych hmot,

které rovnéz mohou byt recyklovany.

12 Technicka data

Vysvétleni k idajiim na strané 3.
Zmény ve smyslu védeckého pokroku vyhrazeny.


http://www.metabo.cz/
http://www.metabo.cz/
mailto:servis@metabo.cz

A = rozmér brusné desky

P1 = jmenovity pfikon

P2 = odevzdany vykon

n0 = pocet volnobéznych otacek (nastavovaci
kolecko)

n0, TB = pocet volnobéznych otadek (spina¢
TurboBoost)

n1, TB = podet otalek pfi zatéZi (spina¢ TurobBoost)
s0 = sila vibraci pfi volnob&Znych otackach

(nastavovaci kolecko)

s0, TB = sila vibraci pfi volnob&znych otackach
(spina¢ TurboBoost)

s1, TB = sila vibraci pfi jmenovitém pfikonu (spina¢

TurboBoost)
S = poCet vibraci
m = hmotnost bez sitového kabele

Naméfené hodnoty dle EN 60745.
[5]  Stroj ochranné tridy Il
w2 Stejnomérny proud

Technicka data jsou uvedena v ramci odpovidajicich
toleranci (dle platnych norem).

E Emisni hodnota hladiny kmitani uveden na
tomto informacnim listu byla naméfena ve shodé
se standardizovanym testem uvedenym v EN 60745 a
muZze byt pouzita pro vzajemné porovnavani dvou
nastroju.
Emisni hodnota hladiny kmitani se li$i podle toho, jakym
zpUsobem je nastroj pouzivan a muze byt i vysSi nez je
hodnota uvedena v tomto informacnim listu. To by mohlo

vést k ur€itému podcenéni, pokud je nastroj pravidelné
pouzivan timto zplisobem.

Poznamka: Pro upfesnéni, pii hodnoceni hladiny vibraci,
kterym je operéator vystaven po urcitou pracovni dobu, je
tfeba také vzit v Gvahu dobu, kdy je nastroj vypnut a kdy je
sice v chodu, ale nepracuje se s nim. Tim se mize
vyznamné sniZit hladina expozice v ramci celé pracovni
doby.

Celkova hodnota kmitani (soucet vektor( ve tiech
smérech) stanovena podle EN 60745:

ah = emisni hodnota kmitani (brouSeni vrchnich
ploch)
Kh = faktor nejistoty (kmitani)

Typické hladiny hluénosti (A):
LpA = hladina akustického tlaku
LWA = hladina akustického vykonu
KpA/KWA = faktor nejistoty (hladina hlu¢nosti)

Pouzivejte ochranu sluchu!





