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31 505 Vedeni kruzitka — pro velmi presné vykruzovani je mozné na patni desku nasadit vedeni kruzitka.
Cep vedeni kruzitka je mozné nasroubovat na vnitfni nebo vnéj&i stranu kruzitka:nejvétsi mozny prameér pfi
vnéjSim nasazeni 480 mm, nejvétsi mozny priimér pfi vnitfrnim nasazenim 350 mm.

Cep vedeni dejte do vrtani v obrobku o odpovidajicim priméru. Zménu priméru frézovaného kruhu
dosahnete posunutim vedeni v patni desce horni frézy.

Kopirovaci pfiruba: pro frézovani pismen, atp. podle na obrobku pfilozené Sablony
A = vné&jSi primér pfilozené vlozky

B = pro drazku do @

C =obj. ¢.

Kopirovaci pfirubu dejte na patni desku horni frézy. PfiloZzena vlozka je smérem doll. Poté naSroubujte oba
Srouby do zavitovych vrtani kopirovaci pfiruby. Vybrani v Sabloné nesmi byt uzsi nez vnéjsi pramér
pfilozené vlozky v kopirovaci pfirubé.

Méa-li byt pismo Sirsi nez primér frézky, musi byt vybrani v Sabloné upraveno odpovidajicim zpusobem.
Horni frézu je pak nutné pfiloZit viozkou nejprve k jedné hrané vybrani Sablony a teprve pak ke druhé.

Odsavani pilin

1) pfi pouzivani odsavaciho zafizeni nasadte spojku zepfedu nebo zezadu na zékladovou desku frézy.

2) vybrani v desce spojovaciho kusu zasunte pod vystupek zakladové desky (vpfedu i vzadu). Spojovaci
kus zamacknéte proti zakladové desce.

3) upevnovaci packu aretujte do polohy 900 k patni desce.

Udrzba

Pro udrzeni dobré pohyblivost motorového dilu ve sloupcich horni frézy, doporu¢ujeme sloupky castéji
vycistit a poté lehce naolejovat. Uhlikové karta€e nechte vyménit pouze v odborném servisu. Pfezkouseni
a kontrolu stroje prenechejte znackovému servisu.

Opravy

Upozorniujeme, Ze opravy el. nafadi smi provadét pouze odborna opravna.

Elektrické naradi vyzaduijici opravu je mozné zaslat na adresu:

an %

Zaruéni a pozaruéni servis:
Metabo s.r.o.

Kréalovicka 1793

Brandys n/L
250 01 Vv~ Hz

tel: 326 90 44 57
fax: 326 90 77 30

www.metabo.cz
e-mail: LSvec@metabo.cz
V pfipadé opravy popiste, prosim, Vami jiSténou zavadu.



CE prohlaseni

Timto prohlaSujeme, Ze tento produkt je vyroben v souladu s uvedenymi normami a nafizenimi: EN
50144, EN 55014, EN 55014-2. EM 61000-3-2, EN 61000-3-3 a v souladu se smérnicemi: 73/23/EWG,
98/37/EG, 89/336/EWG.

Mérena hladina akustického tlaku zvuku je 78dB(A), pfi zatizeni mGze dosahnout i 85dB(A). Pouzivejte
ochranu sluchu. Typicka vibrace je 4m2/s.

Bezpeénostni podminky

Pred pouzitim stroje si nejprve prec¢téte bezpecnostni pokyny pro pouziti elektrického naradi (Cerveny
sesit) a navod k pouziti. Jen takto je mozné spravné zachazet se strojem a zabranit nebezpe¢nym situ-
acim.

Bezpeénostni upozornéni

1) pouzivejte odsavani pilin

2) pouzivejte ochranné bryle

3) pred kazdym nastavenim stroje nebo vyménou nastroje vytahnéte zastréku ze zasuvky

4) kulovita rukojet musi byt pokazdé nasazena. Malé obrobky je nutné zajistit tak, aby se pfi
opracovani neuvolnili.

Moznosti pouziti

OFE 738 je vhodna pro frézovani dfeva, dfevénych materiald a umeélych hmot. Za Skody zpusobené
nevhodnym pouzivanim zodpovida uzivatel. Dbejte prosim na dodrzovani bezpecnostnich predpist.
OFE 738 je z dlivodu nizkého poctu ota€ek ve volnobéhu vhodna i pro opracovavani materiall citlivych
na teplo (napf: plexisklo).

Doporu¢ené nastaveni po¢tu otacek: 1-2

VC elektronika udrzuje po€et otacek konstantni, tim odpada ruéni doladovani poctu otacek.

Klestiny

Klestiny: k dispozici Vam jsou nasleduijici klestiny (s matici). Vrtani ? 3 mm obj. €. 30 920,

@ 1/8" (3,18 mm) obj. ¢. 30 921, @ 6 mm obj. €. 30 91, @ 1/4“ (6,35 mm) obj. &. 30 919, & 8 mm obj.
€. 30 916. Po nasazeni nastroje utahnéte kleStinovou matici pevné kli¢em (pouzivejte pouze nastroje
jejichz pramér stopky odpovida klestinam). Jestlize neni v klestinach nasazena frézka, je mozné matici
utdhnout pouze rukou.

Postup frézovani

Hloubka frézovani

Vysledek frézovani bude Cisty pfi frézovaci hloubce 6 mm. PFi opracovavani tvrdého dreva stroj pravidel-
né odleh&ete volnobéhem, aby se motor optimalné ochladil.

Smér posuvu

A: horni frézu posunujte vzdy ve sméru jako na obrazku

B: smér obihani frézek je zobrazen na zakladové desce horni frézy

Frézovani od hrany obrobku (A+B)

A: uvolnéte rukojet (1)
B: motorovy dil dejte do pozadované spodni polohy (a). Rukojet opét utahnéte a stroj predsurite.

Frézovani podél liSty upevnéné na obrobku (frézovani podle orysovani).
Na obrobek upevnéte listu a horni frézu vedte podle hrany patni desky podél upevnéné listy (pouzivejte
vzdy stejnou hranu).

Frézovani drazek a zaobleni uprostied obrobku
Rukojet uvolnéte a motorovy dil zapnuté horni frézy dejte do pozadované hloubky frézovani.
Pro zajisténi pozadované hloubky frézovani opét pevné utahnéte rukojet.

Profilové frézovani
P¥i praci s profilovymi frézkami uberte nejdfive vétsi a poté mensi tfisku. Posun nesmi byt pfili§ pomaly,
jinak dojde k pfili§ velkému zahloubeni frézky do dfeva a k jejimu pred€asnému ztupeni.

Frézovani s paralelnim dorazem (A-D)

A: paralelni doraz (zakladni vybaveni) nasunte do drazek patni desky

B: nasadte pravitko

C: kfidlové Sroubky (1) a (2) pevné utahnéte

D: vzdéalenost mezi dorazovym uhlem a frézkou je mozné odecist na pravitku (1) v misté Sipky (2)

Prace s pfisluSenstvim

Doraz s vodicimi valec¢ky

1) je vhodny pro frézovani podél nepravidelné hrany

2) sejmuti umélohmotné liSty-doraz s vodicimi vale€ky nasadte na horni stranu paralelniho dorazu
u slabych obrobkl a na stranu spodni u silnych obrobkd

KFidlové Srouby dorazu s vodicimi vale€ky (podle druhu prace) zasroubujte do zadniho a stfedniho nebo
stfedniho a predniho vrtani paralelniho dorazu.

Kruzitko

Pro frézovani kruhovych drazek, vybrani nebo otvorli a pro podobné prace je mozné na paralelni doraz
nasadit kruzitko

Pro frézovani kruht s velkym polomérem upevnéte koli¢ek kruzitka do zadniho vrtani pomoci kfidlového
Sroubu. U malych polomérti je mozné jej upevnit v prednim vrtani. Nejmensi mozny pramér je 160 mm.
Na obrobek nasadte malé zarovnani a vodici kolicek dejte na toto zarovnani. Polomér je mozné zménit
posunutim paralelniho dorazu v patni desce horni frézy.

30103 Uhlovy doraz — umozfiuje optimalni vedeni horni frézy ptedevsim pti opracovani hran (napf, pfi fré-
zovani drazek)

Vzdalenost frézky od obrobku se nastavi pomoci matice (1) ne dorazu. Pfitom musi byt kfidlové Srouby na
patni desce uvolnéné. Po nastaveni musi byt opét pevné utazené.

31 503 Mezideska - je vhodna pfi frézovani presahujicich hran. Mezidesku nasroubujte na spodni stranu
horni frézy.
Frézu nasadte tak, aby jeji Celni strana byla stejné jako spodni strana mezidesky.



