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POWERPLUSAIRR POWAIR0105-106 cs

VYSOKOTLAKA ST RIKACI PISTOLE
POWAIR0105-POWAIR0106

1 OBLAST POUZITI

Vysokotlaka stfikaci pistole je idedlni pro prelakovavani povrcht provadéné v celé fadé
projektl tykajicich se zlepSeni prostredi doma.

Tato vysokotlaké pistole pro stfikani barvy mé ovladaci prvky jak pro kapalinu tak pro
stiikaci ventilator a nabizi diky nim velky vybér stiikanych vzort.

vlastni bezpe €nosti tuto p Firu€ku a obecné bezpe €nostni instrukce. Vas

@ UPOZORNENI! Ne? zaénete zafizeni pouzivat, p feététe si v zajmu své
elektricky nastroj by se m &l pfedavat dalsim osobam jen st émito pokyny.

POPIS
Tryska, jehla a saci nastavec
Knoflik regulace kapaliny
Knoflik sefizeni stfikaného vzoru
Konektor vzduchového vstupu
Hlinikova nadobka
Spoust

SEZNAM OBSAHU BALENI
Odstrarite veskeré balici materialy
Odstrarite zbyvajici obaly a pfepravni pfipravky (jsou-li pfitomny)
Zkontrolujte tplnost obsahu obalu.
Zkontrolujte, zda na zafizeni, sitové privodni Snidre, zastréce a veSkerém piisluSenstvi
nevznikly béhem prepravy Skody.
UloZte si balici materialy na co nejdelSi dobu, nejlépe az do konce zaruéni doby. Potom
je zlikvidujte vyhozenim do mistniho systému na odvoz odpadu.

mEERW O OUOAWNEN

VAROVANI Balici materialy nejsou vhodné na hrani! Déti si nesm &ji hrat s
plastovymi sa €ky! Nebezpe €i uduseni!

POWAIR0105 POWAIR0106

1 x stiikaci pistole 1 x stiikaci pistole

1 x hlinikova nadobka 400 cm3 1 x hlinikova nadobka 750 cm3
1 x navod k obsluze 1 x navod k obsluze

Jestlize shledate chyb é&jici nebo poSkozené dily, obra tte se na svého
0 obchodnika.
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4 BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA
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= Jedovaté vypary vznikajici pfi stfikani nékterymi materidly mohou byt pficinou otravy a
vazné poskodit zdravi. VZdy noste ochranné bryle, rukavice a respirator, abyste
zabranili kontaktu jedovatych vypard, rozpoustédla a barvy s oima nebo pokozkou (viz
obr. 1).

= Jako hnaci médium nikdy nepouzivejte kyslik nebo jiny hoflavy plyn v lahvi; mohlo by
dojit k vybuchu a vaZznému urazu (viz obr. 2).

= Zafizeni pouZzivejte v dobfe vétraném prostoru a vyhybejte se zapalnym zdrojum, napf.
zapélené cigareté, otevienému ohni, jiskram atd. (viz obr. 3).

= Odpojte nastroj od privodni vzduchové hadice pred provadénim udrzby, v dobé mimo
provoz, za Gi¢elem nouzového vypnuti a zabranéni nezamyslenému spusténi;
doporuéuje se umistit na pfivodni vzduchové vedeni pobliz pistole kulovy ventil.

= Pouzivejte ¢isty, suchy a regulovany tlakovy vzduch o tlaku 3-4 bary, nikdy neprekrocte
maximalni povoleny provozni tlak 8,3 baru (120 psi) (viz obr. 4)

= Nikdy nepouZzivejte rozpoustédlo na bazi homogenizovanych uhlovodiku, které maze
chemicky reagovat s hlinikovymi a zinkovymi dily.

= Nikdy pistoli nemifte na sebe ani na jiné osoby.

= Pred zatatkem prace s nastrojem se ujistéte, Ze jsou vSechny Srouby a krytky
bezpecné utaZeny a nikde nezlstaly netésnosti;

= pred nanaSenim barvy zkontrolujte volny chod spousté a trysky, aby bylo jisté, ze
néstroj bude dobfe fungovat.

= Nikdy nastroj z divodu konkrétniho pouZziti nijak neupravujte. PouZivejte jen dily, trysky
a piislusenstvi vyrobcem doporucené.

5 POKYNY K PROVOZU

.1 Priprava

Po rozbaleni vyrobku jej peclivé prohlédnéte a zjistéte, zda béhem prepravy nedoslo
ke Skodam. Pred uvedenim zatizeni do provozu nezapomerite dotahnout spojovaci
dily, svorniky atd.

2. Barvu fadné namichejte a nafedte ve shodé s pokyny vyrobce. Vétsinu materialt bude
mozné po spravném naredéni stiikat bez probléma.

Procedte materiél pres filtr, gazu nebo sitko na barvu.

Naplrite kanystr asi do % a spustte vzduchovy kompresor.

= o

»w

UPOZORNENI! NEPREKRACUJTE maximalni tlak p Fipustny pro st Fikaci
pistoli nebo pro jakékoliv jiné sou  ¢asti kompresorového systému.

5. Po pfipojeni pistole ke zdroji vzduchu se prosim jesté presvédcte, Ze kapalinovy kryt,
nadoba a vzduchova hadice byly napevno spojeny se stfikaci pistoli.
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6. Instalujte kus tenké lepenky nebo zbytek jiného materialu tak, aby se mohly pouzit
jako cil k sefizeni nejlepSiho stfikaného vzoru.

vysledkem by mohl byt vazny Graz.  Otestujte konzistenci materialu nékolika
rikacimi tahy na cil z tenké lepenky. Bude-li se material i nadéle jevit jako pfilis
husty, pfidejte malé mnoZstvi fedidla. REDTE OPATRNE! Nepfekradujte doporugeni
vydana ohledné fedéni vyrobcem.

A UPOZORNENI! Nikdy nemi fte ani nest Fikejte na sebe ani na jiné osoby,
S

5.2 Serizeni

Pozadovany vzor, objem kapalinového vystupu a jemné rozpraSovani Ize snadno nastavit
regulaénim knoflikem pro nastaveni vzoru a regulacnim knoflikem pro nastaveni kapaliny
(barvy).

Decrease: ZmenSit

Decrease Pattern: Vzor

Increase: Zvysit
Decrease
-

Decrease: ZmenSit
Fluid: Kapalina
FIUId) Increase: Zvysit

se

5.2.1 Sefizeni vzoru

Otaceni knoflikem na sefizeni stfikaného vzoru doprava do konce zpusobi, Ze stfikany
vzor bude kulaty, ota€enim knofliku na sefizeni stfikaného vzoru doleva z né&j udélate
elipsu.

5.2.2 Sefizeni kapaliny (barvy)

Otaceni knoflikem na sefizeni barvy ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek snizi objem
vystupujici kapaliny, otaéenim knofliku proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek objem
vystupujici kapaliny zvysite.
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5.2.3 Provoz
1. Zacnéte stfikat. Pistoli stale udrZujte v pravém Ghlu v praci.

2. Drzte trysku 6 az 12 palct od povrchu obrobku. Uchopte pistoli v poloze kolmé se
stfikanou plochou a pak ji nékolikrat pohnéte paralelné. Zastaveni pohybu pistole v
poloviné tahu zpusobi nahromadéni barvy, kterd zacne stékat. Nemaveite pistoli pfi
stfikani ze strany na stranu. To povede k nahromadéni barvy ve stfedu tahu a
nedostate¢né pokryti na kazdém konci.

3. Radné stisknéte spoust pistole. Zahajte pohyb pistole na zagatku tahu PRED
STISKNUTIM SPOUSTE a uvolnéte spoust PRED ZASTAVENIM POHYBU PISTOLE
na konci tahu. Timto postupem dosahnete splynuti kazdého tahu s dal§im, aniz by
bylo patrné prekryti nebo nerovnost.

4. MnoZstvi nanaSené barvy |ze nastavovat rizné a to rychlosti tahu, vzdalenosti od
povrchu a riznym sefizenim regulaéniho knofliku pro nastaveni kapaliny.

5. Tahy prekryvejte jen tolik, kolik je tfeba, aby byla nanesené vrstva rovnomérna.

POZNAMKA: Dv & tenké vrstvy barvy daji lepsi vysledek a hrozi u n ich
mensi riziko stékani nez u jedné silné vrstvy.

6. Pouzijte kus tenké lepenky jako Stitu k zachytavani prestikt na okrajich pracovniho
prostoru, abyste chranili jiné povrchy.

— 1: V tomto bodé bude kryci
vrstva lehka.
2:V tomto bodé bude kryci
vrstva tézka.

: Zahajte tah

: Zatdhnéte za spoust

6 az 12 palct

Povolte spoust

Konec tahu

Kryci vrstva by méla byt pfi
stikani rovnomérna a vihka

Q@hONE
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A Nelplné ¢&isténi muze zplsobovat funk €ni selhani a mit negativni dopad
na tvar v étraku.

= Odstrarite veSkerou zbyvajici barvu tak, Ze ji prelejete do jiné nadoby.
= Rozmontujte stfikaci pistoli, pficemz se uijistéte, Ze vyjmete jehlu pfed demontazi

trysky, abyste predesli poSkozeni obalu uzavéru trysky.

Vycistéte vSechny kapalinové drahy a trysku. Ostatni komponenty Cistéte kartacem
namoc¢enym v rozpoustédle.

Znovu smontujte stiikaci pistoli a vystiikejte malé mnoZstvi rozpoustédla, aby se
odstranila veSkera zbytkova mnozstvi v drah&ch barvy.

fedméty, jez by mohly

Varovani: Nikdy nepouZivejte kovové nebo jiné p

A poskodit otvory v trysce a nastavci. Nikdy st Fikaci pistoli nepono fujte
celou do rozpoust édla. Nikdy nepouZzivejte sou €astky nebo dily, které
nejsou originaly od vyrobce.

7  SKLADOVANI

= Jestlize stiikaci pistoli nepouzivate, otocte knoflikem na sefizeni kapaliny proti sméru
pohybu hodinovych rucicek, ¢imz dojde k otevieni a poklesne napéti pruzin na

kapalinové Spicce jehly.

= Stifkaci pistole MUSI BYT dobte &iténa a lehce namazana.

8  TECHNICKE UDAJE

Vzduchovy vstup

Typ pfivodu

Standardni pramér trysky
Volitelny prumér trysky
Doporucovany tlak vzduchu
Max. tlak vzduchu

Objem barvy

Prumérna spotreba vzduchu

Sitka vzoru

POWAIR0105

1/4"

zemska pritazlivost

1,5 mm

1,2-1,8 mm

3,0-4,0 bary (44-58 psi)
8,3 baru (120 psi)

400 cc

119-201 I/min (4,2-7,1
cfm)

160-210 mm (6,3-8,3")

POWAIR0106

1/4”

sani

1,5 mm

1,2-1,8 mm

3,0-4,0 bary (44-58 psi)
8,3 baru (120 psi)

750 cc

119-201 l/min (4,2-7,1
cfm)

140-180 mm (5,5-7,1")
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9  RESENiPROBLEMU
Pfiznak
Kmitani nebo prskani

Vzorem je oblouk.

Vzor neni rozprostfen
rovnomérné.

Stied vzoru je pfilis Gzky.

Sitka foukaného vzoru nenf
dostatecné ostra.

POWAIR0105-106

Problémy

Pfili$ nizka hladina materialu.
Nadoba je naklonéna prili§
daleko.

Povolte spojku kapalinového
vstupu.

Volna nebo poSkozena
kapalinova Spicka / uloZeni.
Sucha nebo povolen& matice
tésnéni kapalinové jehly.
Ucpany vétraci otvor
Kapalinova tryska je
opotiebovana nebo povolena.
V sacim nastavci se
nahromadil material.

V sacim nastavci se
nahromadil material.
Kapalinova tryska je povolena
nebo opotfebovana.

Materidl je pfili§ fidky nebo ho
neni dost.

Tlak rozpraSovaciho vzduchu

je prilis vysoky.

Materidl je pfilis husty.

Tlak rozpraSovaciho vzduchu

je prilis nizky.

Cs

Regeni

Do nadoby doplrite
material.

Drzte vice zpfima.
Utahnéte.

Sefidte nebo
vymeérite.
Namazte a/nebo
utédhnéte.
Vycistéte
ventilaéni otvor.
Utahnéte nebo
vymerite
kapalinovou
trysku.

Odstrarite
prekazky z otvoru,
nepouzivejte viak
k ¢isténi kovové
predméty
Vydistéte nebo
vymérite
vzduchovy
nastavec.
Vydistéte nebo
vymérite
kapalinovou
trysku.

Seridte viskozitu
materialu.
Snizte tlak
vzduchu.
Sefidte viskozitu
materialu.
Zvyste tlak
vzduchu.
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Pfiznak
Vzduch unik& z hlavy
vzduchového ventilu, aniz by
byla aktivovana spoust.

Kapalina prosakuje kolem
tésnici matice

Nadmeérny prestrik

Nestiika

10 ZIVOTNi PROSTREDI

POWAIR0105-106
Problémy

Vézne dfik vzduchového
ventilu

Znedisténi vzduchového
ventilu nebo jeho ulozeni
Znedisténi vzduchového
ventilu nebo jeho ulozeni
Praskla pruzina vzduchového
ventilu

Ohnuty dfik ventilu

Povolena tésnici matice
Tésnéni opotfebované nebo
suché

PFilis velky strikaci tlak
P¥ilis daleko od pracovniho
povrchu

Nespravna pulsace (jiskrent,
piilis rychly pohyb pistole)

V pistoli neni tlak

Kapalinovy ovlada¢ neni dost
otevieny

Kapalina je pfilis t€zka

CS
Regeni

Namazat
Vygistit
Vymeénit
Vymeénit
Vymeénit

Utahnéte, ale
neomezte pohyb
jehly

Vymérite nebo
namazte
(nesilikonovym
olejem)

Snizte tlak
Nastavte na
spravnou
vzdéalenost
Pohybujte se
umeérenou rychlosti
a paralelné s
povrchem.

Zkontrolujte
vzduchova vedeni
Oteviete
kapalinovy ovlada¢
Ridka kapalina
nebo zména v
tlakovém
privodnim
systému.

Pouzité zafizeni nelikvidujte spolu s béZznym domovnim odpadem, ale fidte se predpisy
vydanymi s ohledem na ochranu Zivotniho prostredi.
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11 PROHLASENI O SHODE

VARO N.V. - Joseph Van Instraat 9 - BE2500 Lier - BELGIUM, prohlasuje, ze

Typ zafizeni: Vysokotlaka stfikaci pistole
Znacka: POWERplus
Cislo polozky: POWAIR0105-POWAIR0106

je ve shodé se zakladnimi pozadavky a ostatnimi relevantnimi ustanovenimi prislusnych
evropskych smérnic zaloZenych na evropskych harmonizovanych normach. Jakékoliv
neschvéalend Uprava pfistroje vede ke ztraté platnosti tohoto prohlaseni.

Evropské smérnice (v&etné jejich pfipadnych zmén a doplriku):
98/37/ES smérnice o strojnim zafizeni

Evropské harmonizované normy a jejich zmény a doplriky:
EN1953: 1998

Podepsany jedna za vedeni spolec¢nosti na zakladé zmocnéni vystaveného vedenim
spolecnosti,

T

Philippe Vankerkhove
Reditel pro certifikaci
Datum: 29/12/2008
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