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Primocara pila STS05-60 D STS06-80 D

Jmenovity vykon w] 500 650

s 127 V[A : 4.70
Proud pfi napéti 230 va§ g gg 2.80
Délka zdvihu pilového listu ,,,Q',',';’;} i 2502

Maximalni ahel nastaveni téla

néstroje (vlevo / vpravo) 45°/45° 45°/45

55 80
3-5/32"

6
15/64"

Tfida bezpeénosti =024 P24

Vykon zvuku [dB(A)] 87,50 99,20

3 Knoflik pro nastaveni rychlosti
4 Ventilacni $térbiny

5 Konektorodsavani *
6
7

Vézeny zakazniku, Péacka pro nastaveni predkmitu

DWT nabizi Siroky sortiment elektrickych néstrojo. ﬁpgq’?’ Joska

Jejich kvalita a pfimérena cena je fe§enim pro realizaci odicivalece

oprav a vystavby jak doma tak v pfislusném 9 Pilovylist

prumyslovém odvétvi. Doufame, Ze toto elektronaradi 10 Krytprotiprachu

vam bude slouzit po mnoho let. Podrobné informace o 11 Sroub *

naSem elektronaradi a sluzbach naleznete na nasSi 12 \Vodici pravitko pro rovnobézné rfezani / kruhové
webové strance www.dwt-pt.com. Fezani *

13 Pridrzny kolik *

Tym DWT. 14 Sestihranny kiic *
15 DrzZaklistu
17 Zapadka*

1 Tlaéitko pro zaji$téni vypinace 18 Sroub

2 Spinac¢zap/vyp 19 Stupnice



*Volitelné prislusenstvi

Standardni doddvka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Doporucené prislusenstvi
DWT

Doporucena prislusenstvi DWT muZete najit na
strané 136 navodu. Siroka nabidka pfislusenstvi vam
umozni provadét efektivné potfebné pracovni Ukoly.

Zpusob pouziti elektronaradi
DWT

VykruZovaci pila slouzi k Fezani dfevénych, plastovych,
hlinikovych a jinych material( (viz pokyny k pouZziti
pilovych list(l). Rezné draha miZe byt pfima nebo
zakfivena; pfi naklonéni téla nastroje je mozno
provadét Sikmy fez.

Bezpecnostni predpisy pro praci s
elektronaradim

* PouZivejte pouze ostré a neposkozené pilové listy.
Prasklé, ohnuté nebo tupé pilové listy je nutno
vymeénit.

* Pilovy list musi byt v drzaku pevné uchycen.
Upevnéni pilového listu pravidelné kontrolujte.

» Spodni deska musi na material zcela doléhat.

» Nastroj pouzivejte, az kdyz pilovy list dosahne
maximalni rychlosti.

» Pred pouZzitim nastroje zkontrolujte, zda se pilovy list
nedotyka cizich pfedmétt (jako je pracovni stil, atd.).

» Pred pouzitim nastroje odstrarite z opracovavaného
materialu veSkeré kovové pfedméty (hfebiky, Srouby,
pasky, atd.).

* P¥i opracovavani stén nebo délicich priek je treba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovodni
potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasazeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo
plynového potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.
* Pokud je nezbytné nutné béhem prace zasahovat do
elektroinstalace nebo do potrubi, je tfeba je vypnout /
uzavrit.

* Nevypinejte motor brusky pfiplné zatézi.

* Béhem prace davejte vzdy pozor na polohu privodni
Sridry (musi vZdy smérovat za naradi). Neomotavejte si
privodni $ritiru kolem ruky nebo nohy.

* Dbejte na to, aby ruce byly vzdy v dostatecné
vzdalenosti od pohyblivych Easti elektrického nastroje.

* Prach vznikajici pfi praci predstavuje pro
uzivatele zdravotni riziko, je zapalny ¢i vybusny a
proto je nutno udrzovat pracovisté v Cistoté a
pouzivat osobni ochranné pomdicky. VzZdy
pouZivejte zarfizeni k odvodu / zachycovani prachu
(specialni vysavac, prachovy vak).

* Pri brouseni obrobku, které nedrZi na misté svou
vlastnivahou, je tfeba pouZit upinaci zafizeni.

* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.

» Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti
neocekavaném spusténi.

* Po vypnuti elektrického nastroje se pilovy list
jeSté néjakou dobu pohybuje, a proto nastroj
odlozZte, az kdyz se pilovy list zcela zastavi.

* Nikdy nezastavujte pohyb pilového listu tlakem na
Jjeho bocni stranu.

» Pri poutziti se pilovy list zahreje, a proto se pilového
listu nedotykejte, dokud zcela nevychladne.

které obsahuji azbest.

Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy je
odpaojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte pfilis,
zabranite tak poSkozeni zavitu.

Vlozeni/vyména pilového listu (viz obr. 1-2)

Pilovy list 9 se pri delSim pouZivani muze
zahrét na vysokou teplotu a jeho ostry okraj
miuZe zranit uZivatele, proto je pri vkladani a
vyméné pilového listu 9 nutno pouzZivat
ochranné rukavice.

W

* Pomoci Sestihranného klice 14 uvolnéte oba upinaci
Srouby 16 (vizobr. 1-2).
» Viozte/vyjméte pilovy list 9.

Pozor: pfi vkladani pilového listu dodrzujte
nasledujici pravidla:
* zuby pilového listu 9 musi smérovat dopredu;
* pri pouzivani pilovych lista typu T, musi
vystupky na driku pilového listu 9 dosednout na
drzak 15;
 pilovy list 9 musi zapadnout do drazky ve vodicim
valecku 8.
* Pomoci Sestihranného kli¢e 14 utahnéte oba upinaci
Srouby 16.

Montaz / demontaz konektoru pro odsavani (viz
obr. 3)

* Pri montazi konektoru pro odsavani 5 jej zasurite do
otvoru ve spodni desce 7, jak je to zachyceno na
obrazku ¢. 3. Zapadka 17 konektoru pro odsavani musi
zaklapnout.

* Pri demontazi stisknéte zapadku 17 a vysurite
konektor pro odsavani 5 z otvoru ve spodni desce 7.

Prace
s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota
napajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené
na identifikacnim Stitku elektronaradi.

Cesky



Zapnuti / vypnuti
elektronaradi

Kratkodobé zapnuti/vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte a
podrzte vypinac 2. Po uvolnéni vypinace se naradi opét
vypne.

Dlouhodobé zapnuti/vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte spina¢ 2 a zajistéte ho v poloze pomoci
pojistného tlacitka 1.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 2.

Odsadvani prachu pri praci
s elektronaradim

Odsavani prachu snizuje koncentraci prachu
ve vzduchu a zabrariuje akumulaci prachu na
pracovisti.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivejte
aby se z opracovaného materialu odvadél

odsavac,
prach.

Konstrukcni viastnosti
elektronaradi

[STS06-80 D]
Nastavenirychlosti

Pomoci knofliku pro nastaveni rychlosti 3 je mozno
zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 9 (a to i
pokud je elektricky nastroj v provozu).

« Stisknéte spinal 2 a zajistéte ho v poloze pomoci
pojistného tlacitka 1.
« Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 3 je mozno
zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 9.
* 1-2 (nizka rychlost) - pouziva se pri fezani
tvrdych a pevnych materidli (nelegovana ocel,
neZelezné kovy a jejich slitiny, atd.);
e 3 (stfedni rychlost) - pouziva se pro rezani
materialt niZ$i tvrdosti (plasty, preklizka, drevotfiska,
tvrdé drevo, atd.);
» 4-5 (vysoka rychlost) - pouziva se pro rfezani
mékkych materialti (mékké drevo, izolacni hmoty,
atd.).

A

Pri delsi praci s elektrickym nastrojem pfinizké rychlosti
je potreba jej nechat na 3 minuty vychladnout. To se
provede tak, Ze se elektricky pfistroj nastavi na nejvyssi
rychlost a necha se bézet naprazdno.

Po nastaveni stupné rychlosti pilového listu 9
se doporucuje provést zkuSebni fez na
zkuSebnim vzorku obrobku (ze stejného
materialu, jako je opracovavany material).

Nastaveni predkmitu

Predkmit je funkce, ktera umoZzriuje optimalni nastaveni

fezani (rychlost fezani, kvalita fezu, atd.) obrabéného

materiélu.

Pri kazdému pohybu smérem dolu je pilovy list 9

odtahovan od obrobku, coz usnadriuje odstrariovani

pilin, snizuje zahfivani a prodluzuje Zivotnost pilového

listu 9. Kromé toho nizka pfitlacna sila snizuje tnavu

uZivatele nastroje.

Na elektrickém nastroji je mozno stupen predkmitu

regulovat. Pomoci packy pro nastaveni predkmitu 6 je

mozZno nastavit Ctyri stupné predkmitu:

fr @ Stuperi 0:
Bez predkmitu;

Stuperi|:
Nizky predkmit;

Stuperi ll:
Stredni pfedkmit;

Stuperi lll:
Vysoky predkmit.

Pfi nastavovani stupné predkmitu se doporucuje
zohlednit nasledujici:
* kdyZ je poZadovan presny a Cisty okraj fezu, zvolte
nizky pfedkmit nebo pfedkmit zcela vypnéte;
* pri opracovavani tenkych materiali (plech,
plastové desky, atd.) nebo tvrdych materialt
(nelegovana ocel, nezelezné kovy, atd.) predkmit
vypnéte;
* pfi fezani mékkych material (mékké drevo, atd.)
zvolte vysoky predkmit; zvySi se tim rychlost
opracovani, ovéem pravdépodobné za cenu niZsi
kvality fezu.

A

Vybér pilového listu

i

Pred pouZitim zafizeni zvolte vhodny druh pilového
listu 9, ktery odpovida rfezanému materialu, zptisobu
fezani a poZadované kvalité okraje fezu. Oznaceni
pilového listu je uvedeno na obalu; pfipadné se
informujte u prodejce.

Po nastaveni predkmitu se doporucuje
provést zkusSebni fez na zkusSebnim
vzorku obrobku (ze stejného materialu,
Jjako je opracovavany material).

Doporuceni
pro prdci s elektronaradim

U vsech modeli vykruzovaci pily mohou
byt pouzivany pilové listy typu Ti U.

Cesky



Obecné pokyny pro fezani

Proved'te zkusSebni fez na zkuSebnim
vzorku obrobku (ze stejného materialu,
jako je opracovavany material), a
zkontrolujte, Ze jste spravné zvolili pilovy
list 9, rychlost fezani a predkmit.

» Dbejte na to, aby byl obrobek pevné uchycen a aby z
néj byly odstranény veSkeré kovové casti (hfebiky,
Srouby, atd.).
* Nez prilozite pilovy list 9 na obrobek, elektricky
nastroj zapnéte. Na nastroj pfilis netlacte; Fezani
vyZaduje urcity ¢as. PrilisSny tlak pracovni proces
neurychli, ale zptusobi pouze pretizeni nastroje.
* Pokud jsou zuby pilového listu 9 pro dany obrobek
prili§ velké (znamkou poutZiti listu s pfilis velkymi zuby
jsou nadmérné vibrace a S§tipani a trepeni
opracovavaného povrchu), okamzité elektricky nastroj
vypnéte a vymérite pilovy list 9 za vhodnéjsi.
* Pokud se pilovy list 9 pri praci zasekne,
okamZzité elektricky nastroj vypnéte, pokuste se
provedeny fez rozSifit a pak pilovy list 9 z fezu
opatrné vyjméte.
* Po dokonceni prace elektricky nastroj nejprve
vypnéte a poté vyjméte pilovy list 9 z fezu.

zahfivani pilového listu 9, a proto se

& doporucuje pouzivat chladici nebo mazaci

latky, které se aplikuji na misto, kde pilovy list 9
prichazi do kontaktu s obrobkem.

Pri fezani urcitych materialii (jako jsou
kovy), miZe dochdzet k nadmérnému

Zapichovacifezani (vizobr. 4)
Zapichovaci rezani muZe byt provadéno
pouze pri fezani mékkych materiald, jako je
drevo, sddrokarton, atd. Tento postup
umozZiiuje vyrezavani otvord i bez
predchoziho vrtani - pilovy list 9 se sam proreze
obrobkem. Tento postup vyZaduje urcitou dovednost
aprovadi se pouze kratkym pilovym listem 9.

« Opfrete elektricky nastroj o pfedni okraj spodni desky 7
(viz obr. 4) a zapnéte jej. Pomalu pofezavejte obrobek
pilovym listem 9 pritlacenim elektrického nastroje na
obrobek.

* Kdyz pilovy list 9 profeze obrobek, nastavte
elektricky nastroj do bézné pracovni polohy a
pokracujte v fezani podél vyznacené linie.

Rezédni's vodicim pravitkem pro rovnobézné fezéni/
kruhové fezani

Kruhové rezani (viz obr. 5)
Vodici pravitko pro rovnobézné rfezani / kruhové

fezani 12 umozriuje kruhové rezani v nastaveném
poloméru.

* Vyznacte kruznici, ktera ma byt fezana, a uprostred
vytvorte otvor (pramér otvoru by mél byt stejny jako
pramér pridrzného koliku 13).

* Pokud nechcete zacCit fezat od kraje obrobku,
vytvorte otvor ve vychozim bodé, jak je to znazornéno
na obrazku ¢. 5 (primér otvoru musi byt vétsi nez Sirka
pilového listu 9).

* Uvolnéte pojistné Srouby 11.

» Otocte vodici pravitko pro rovnobézné fezani /
kruhové fezani 12 a prilozte je tak, jak je to znazornéno
naobrazkué. 5.

* Nastavte elektricky nastroj do vychoziho bodu.
Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, viozZte
pilovy list 9 do otvoru vytvofeného ve vychozim
bodé.

* Nastavte pracovni polomér pro kruhové rezani
pomoci vodiciho pravitka pro rovnobézné / kruhové
fezani tak, aby otvor pro pridrzny kolik 13 odpovidal
stfedovému otvoru kruznice.

» Zasurite pfidrzny kolik 13 do vodiciho pravitka pro
rovnobézné rfezani / kruhové fezani 12 a zaroveri do
stfedového otvoru KruZnice.

« Utahnéte pajistné Srouby 11 upevriujici vodici pravitko
pro rovnobézné fezani/kruhové fezani12.

« Zacnéte rezat podle vyznacené kruznice, pficemz
jednou rukou drzte nastroj a druhou rukou pfidrzujte
pridrzny kolik 13.

AN

Pfimé rezani (viz obr. 6)

Pro provedeni kruhového nebo
zakriveného rezu pouzivejte uzké pilové
listy 9, ¢imZ se dosahne kvalitniho rezu a
usnadni se prace.

Pravitko pro rovnobézné fezani 12 umoZzriuje rezani
podle rovného okraje i Fezani rovnych hranolt o stejné
Sirce.

* Uvolnéte Srouby 11.

* Nastavte pravitko pro rovnobézné rezani 12 (viz
obr. 6).

* Na stupnici pravitka pro rovnobézné fezani nastavte
poZadovanou feznou vzdalenost 12.

« Utdhnéte Srouby 11 a prilozte pravitko pro
rovnobézné fezani 12 do poZzadované polohy.

« Prifezani pridrzujte pravitko pro rovnobézné fezani 12
na bo¢nim okraji obrobku.

Nastaveni uhlu Fezani (viz obr. 7)

Tento elektricky nastroj je konstruovan tak, aby
umozrioval provedeni Sikmého fezu naklonénim téla
elektrického nastroje. Na spodni desce 7 elektrického
nastroje je vyznacena stupnice 19 s Ghly naklonéni téla
elektrického nastroje (po 15°). S pouzitim jinych méridel
je mozno nastavit télo elektrického nastroje v
Jjakémkoliv uhlu (v rozmezi uvedeném v tabulce
technickych udaju).

Cesky



* Pomoci $estihranného klice 18 uvolnéte oba
Srouby 14 (vizobr. 7).

* Posurite spodni desku 7 smérem dozadu (u
modelu STS06-80 D - se spodni deska posunuje
dopredu) a nastavte poZzadovany uhel téla nastroje
podle udaji na stupnici 19 nebo podle udaji na
Jjiném méridle.

* Pomoci Sestihranného klice 14 oba Srouby 18
utahnéte.

» Pri fezani pohybujte elektrickym nastrojem smérem
dopredu.

Udrzba elektronaradi /
preventivni opatreni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy je
odpaojte ze sité.
Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 4 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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