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1. OBECNE SCHEMA A

Model R-60

Lej wlotowy

Mechanizm tnacy

Wytacznik
awaryjny

Ostona WOM-u

Doktadka wlotu

Rama nosna

Ostona watka WOM

Zaczep kulowy
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Modely R-80 - R-150

Lej wlotowy

Ostona WOM-u )
Rama nosna

Mechanizm tnacy Wytacznik

awaryjny

Workownica
pojedyncza

Ostona watka WOM

Doktadka wlotu
Zaczep kulowy
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2. URCENE POUZITi A OBECNY POPIS ZARIZENI

Zarizeni je urceno pro drceni drevitého a vldknitého zahradniho odpadu, jako

jsou odiezky stromd, vétve a vétve.

POZORNOST

Tcs symbol se v této prirucce pouziva, pokud existuje
nebezpedi pro uzivatele nebo kolemjdouci.

Tento symbol se také pouziva pro vyskyty ohrozeni
zivotniho prostredi nebo majetku.

POZORNOST:Do podavate mechanismu Stépkovace je zakdzano vkladat
kameny, sklo, kov, kosti, plasty, textilie a jiné materidly. Jakékoli jiné pouziti, nez
je uvedeno v tomto navodu, muze podkodit zafizeni a pfedstavovat vazné riziko
pro obsluhu. Provozovatel nebo uzivatel nese veskerou odpovédnost za zranéni a
Skody tretich osob a jejich majetku. Vyrobce nenese odpovédnost za zadné Skody
nebo nehody zplsobené nespravnym pouZivdnim a provozem zafizeni, véetné
jakychkoli zmén a Uprav provedenych uzivateli a provozovateli, které rovnéz vedou

k okamzité ztraté zaruky.

Stépkovac je vybaven valcovym feznym systémem (noze z tvrzené oceli odolné
proti opotfebeni). PIast mechanismu je vyroben z certifikovaného plechu o tloustce
20 mm, hridele jsou vyrobeny z tepelné zpracované oceli, na které jsou
namontovana indukéné kalend ozubena kola. Mechanismus automaticky vtahuje
material podavany k rezéani. Stépkova¢ méa kovové kryty vstupniho a vystupniho
podavace a také ozubend kola pro bezpecny provoz. Pevna konstrukce, na které

je mechanismus upevnén, zajistuje odolnost a stabilitu zafizeni.

NESPRAVNA OBSLUHA STROJE MUZE zPOSOBIT

I. ZRANENI OSOB NEBO_SMRT. PRED POUZITIM
| | STROJE JE NUTNE PRECTET NAVOD.
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3. SPECIFIKACE ZARIZENi

Technické parametry Stépkovaci:

Typ R60 R8O R100 | R120 | R150
Vnitrni sirka 180 220
[mm]
Roztec¢ mezi hridelemi 60 30 100 120 150
[mm]
Prumer ozubenych kol 150 180 200 280
[mm]
Tloustka pouzdra
20
[mm]
Doporucené oFacky PTO AZ 540
[ot./min]
Doporucena spojka proti od 900 | od 900 od dljoo od dljoo od 1700
retiz 1k %k
pretizeni [Nm] do 1300 | do 1300 01700 01700 do 2700
minimalni vykon
[HP] 10 15 24 45
doporuceny vykon 20 25 35 80
[HP]
max. Fezny primeér cerstvého
mékkého dreva* 55 70 90 110 130
[mm]
max. Fezny priimeér cerstvého
tvrdého dreva* 50 60 80 100 130
[mm]
max. Fezny primér suchého
tvrdého dreva* 40 50 70 90 110
[mm]
4 noze: | 4 noze: | 4 noze: | 6 nozl: | 6 nozu:
Délka rFezu trisky 9-156 9-156 9-186 8-158 12-188
[cm] nozU:5- | nozl:5- | nozd7- | nozl:5- | noz{:10
10 12 14 10 -15
Vahy 120 kg 130 kg | 145kg | 170 kg | 290 kg

*Maximalni primér drcenych vétvi zavisi na druhu dfeva a podminkach pfi fezani
materidlu. U tvrdého dfeva (napf. dub / buk) bude maximalni fezny prdmé&r mensi
nez u mékkého dreva (napr. borovice, smrk). U suchého nebo sukavého dreva se
také zmensi maximalni fezny pramér.
**Parametr vybéru spojky musi byt opraven o max. kroutici moment vyvodového

hridele traktoru
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4. BEZPECNOSTNI TIPY
ecné myslenky

Je zakazano pouzivat stépkovac:

e neopravnéné osoby, neproskolené, neznalé navodu k pouziti nebo pod
vlivem alkoholu nebo omamnych a psychotropnich latek, jakoZ i 1ékd
zhorsSujicich schopnost reakce,

e Déti (pod minimalnim vékem obsluhy podle mistnich ptedpisQ),

e Téhotna zena,

e Lidé s omezenymi dusevnimi schopnostmi,

e Pouze jeden operator, zadny operator traktoru pro ovladani pohonu PTO.

Pred prvnim spusténim zarizeni by si obsluha méla precist navod k obsluze
vydany vyrobcem zafizeni a ujistit se, ze je sezndmen s obsluhou vsSech
ovladacich zarizeni.

Zameéstnanci obsluhujici stépkova¢ musi mit navic odpovidajici kvalifikaci a
absolvovat odpovidajici Skoleni BOZP, aby si osvojili pravidla bezpecného a
spravného provozu.

Pro praci se Stépkovacem jsou zapotrebi dvé proskolené osoby obsluha
Stépkovace a obsluha hnaciho traktoru, kterd v prfipadé poruchy nebo ohrozeni
Zivota a zdravi obsluhy Stépkovace odpoji/vyradi Vyvodovy htidel v traktoru.
Obsluha musi pro praci se strojem zajistit dostateCny prostor a zpevnény a
neklouzavy povrch. Pracujte pouze za denniho svétla nebo velmi dobrého
umélého osvétleni.

Obsluha pracujici se stépkovacem by méla neustale sledovat pracovni oblast a
nikdy by neméla vpustit do pracovni oblasti stroje kolemjdouci nebo zvirata.
Obsluha stépkovace je odpovédna za bezpecnost prihlizejicich osob nebo
zvirat, ktera se mohou nachazet v blizkosti stroje.

Prace se sStépkovacem mohou provadét pouze dospélé osoby proskolené
zaméstnavatelem.

Zameéstnanec provadéjici praci se stépkovacem musi byt odpocinuty, zdravy a
v dobré fyzické kondici.

Nepracujte za desté nebo Spatného pocasi.

Nepretézuijte zafizeni.

Pracujte rozumné a délejte si pravidelné prestavky.

Ujistéte se, ze noze Stépkovace jsou vzdy ostré.

Nespravné pouziti zarizeni miize zplsobit vazné zranéni.

Osobni ochranné prostiredky a piktogramy

PFi
[ ]
[ ]

praci se stépkovacem pouzijte:
ochranné bryle
chranice sluchu
ochranné rukavice
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REMET CNC TECHNOLOGIE

e t&sné pfiléhajici ochranny odév bez volnych popruhl nebo rukava.

oznacit

Popis

oznacit

Popis

Pouzivejte ochranu
rukou

Pozornost! Nebezpeci
poranéni rotujicimi reznymi
valci. Kdyz je stroj v provozu,
drzte ruce a nohy v
dostatecné vzdalenosti od
otvord.

Pozor, mize dojit k useknuti
prstl/ruce!

Pouzivejte ochranu
nohou

Zakaz rukou v nasypce;
Udrzujte bezpecnou
vzdalenost od vstupni a
vystupni oblasti

Nasadte si ochranné
bryle

Pouzivejte ochranu
sluchu

Pozor nebezpecdi
zachyceni/zamotani/zamotani!

Rotujici prvky!

PDOOR® @

Prectéte si prosim
uzivatelskou
prirucku

Pozor nebezpedi!

b/

Povinnost mazat
ozubené kolo

)

max. 540 rRPM

max. rychlost
otaceni a smér
otaceni pomocného
nahonu.

Pozornost! Rotujici ¢asti,
nebezpeci zachyceni.

Piktogramy - uspoiradani
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L
b <=

UWAGA! WYLACZNIK AWARYJNY
ATTENTION! LIMIT SWITCH
ACHTUNG! NOTSCHALTER

STANDARD

REMET CNC

ECHNDLDOG

| ~ ’I
GA! A UPOZORNENI!
GAJ PRIEPISOW | ZASAD BHP
REDPISY A PRAVIDLA TYKAJIC] SE 8871 A OCHRANY TDRAVE
ONY INDYWIDUALNE]
RANNE FROSTREDKY

@ URZADZENIE MUS| BYC WYPOSA W OSLONY | WYLACINIKI BEZPIECTENSTWA, REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ZARILENT MUSI YT VYBAVENO OCHRANNYMI KRYTY A BEIPECNOSTNIMI ul. towisko 320A
SPRAWDIAI MOCOWANE ELLMENTON INACYCH (P WITACIONELEDNOSTCENAPEOONE!) 36-053 Kamied
o

® IKONTROLUJTE UPEVNEN
POLSKA, www.remetcnc.com

Moc minimaina WOM 18,5 kw

RWACIE PRIEKLAD Waga: 170 kg | poc zalecana WOM 26 kKW

o PRIEPROWADTA
PROVADEITE UDRIBU PREVODO!
OWANIE MOZE SPOWODOWAC USZKODIENIE MASTYNY
POWAINYCH OBRAZEN CIALA

. Rok produkcji: 2019 | Naped: wom
DIT A TPUSOBIT VAINA IRANENI

max. 540 obr/min ¥
Typ: R-120 Seria 19R120 STANDARD| n

Rebak walcowy do ciagnika.

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

GREASE

M
o

max. 540 rRPM
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Bezpecnostni spinac

Stépkovacd je vybaven bezpecnostnim spinac¢em, ktery je namontovan na
krytu vstupniho otvoru. Pred kazdym zahdajenim prace zkontrolujte spravnou
funkci bezpecnostniho spinace. Pokud se motor traktoru nebo relé vyvodového
hridele spusti se stisknutym bezpecnostnim spinacem, nezacinejte pracovat,
dokud zavadu neodstrani kvalifikovany pracovnik.

Bezpecnostni spina¢ musi byt pripojen k
modulu nouzového bezpecnostniho spinace
v traktoru. ZpUsob prerudeni prace zavisi na
integrovanych bezpecnostnich systémech
traktoru. Bezpecnostni spinac instalovany na
vstupu Stépkovace je rozsSifenim systému
nouzového zastaveni/bezpecnosti traktoru.

Bezpecnostni spinaC pfi své aktivaci ma
charakter trvalého zkratového provozu. Po
odstranéni  poruchy nebo odstranéni
nebezpedi, aby bylo mozné pokracovat v
dalsi praci, je nutné jisti¢ fyzicky odblokovat
»Vvytazenim" modrého zajistovaciho tlacitka.

Pripojeni bezpecnostniho spinace

Prikladné schéma pripojeni bezpecnostniho spinace k systému odpojeni pohonu
vyvodového hridele v traktoru.

POZORNOST!Zplsob pfipojeni bezpeénostniho spinace zavisi na modelu traktoru.
Pro vice informaci kontaktujte vyrobce traktoru/autorizovany servis.

Bocni 10 S 38
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Wytacznik

watka WOM

W ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo
(Socket)

Wtyczka
(Connector)

Wytacznik
bezpieczenstwa
(Safety switch)

R =1

Rebak

Modut bezpieczeristwa |
w ciagniku /

(Tractor emergency safety L
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylacznika bezpieczenstwa (wigcznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylgczniku bezpieczenstwa w rebaku. Rezystancja rezystora 2 musi by¢ rdwna rezystanci rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolaczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w ciagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposob podpiecia wytacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciggnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)

Bocni 11 S 38
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Informace o zbytkovém riziku
Informace pro uzivatele o rizicich pretrvavajicich po pouziti bezpecnostnich
opatreni:

ProtoZe bezpedné pouzivani stroji zavisi na kombinaci konstrukénich a
konstrukénich  opatreni pouzivanych vyrobcem a ochrannych opatreni
uplatfovanych uzivatelem, jsou k dispozici podrobné informace o zbytkovych
rizicich a zdsadach prevence, jako je vhodna organizace prace, pouzivani osobnich
ochrannych prostfedkl (napf. chranice sluchu apod.), provadéni periodickych
revizi vcetné kontroly strojnich soucldsti a podsestav, zajisténi Skoleni
zaméstnancl o bezpe&ném provozu.

Takto provedena opatfeni maji za cil snizit pravdépodobnost nehody pfi
obsluze daného stroje, jsou také obsazena v navodu k obsluze:

Spolec¢nost REMET CNC TECHNOLOGYM&P Piekut sp. k. se sidlem v towisku
vynalozila maximalni uUsili k eliminaci rizika havarie. Existuje vSak zbytkové
riziko, které by mohlo vést k nehodég, a tyka se predevsim Cinnosti popsanych
nize:
e Pouzivani stroje v rozporu s jeho uréenim,
o ZUstat mezi traktorem a strojem pfi b&Zicim motoru a pfi spojovani stroje s
hnacim traktorem,
« Z{stat na stroji pfi bé&Zicim motoru hnaciho traktoru,
e Provoz zafizeni s odstranénymi nebo nefunkcénimi kryty,
e Nedodrzeni bezpecné vzdalenosti od nebezpecnych zén nebo stani v téchto
zonach, kdyz je stroj v provozu,
e Obsluha stroje neopravnénymi osobami nebo osobami pod vlivem alkoholu
nebo jinych omamnych latek,
o Cisténi, udrzba a technicka kontrola s pfipojenym a bézicim traktorem.

Zbytkova rizika Ize minimalizovat dodrzovanim nasledujicich doporuceni:

e Peclivy a promysleny provoz stroje, zadny spéch,

e Rozumné pouzivani poznamek a doporuceni obsazenych v pfiruckach,

e Provadeéni udrzby a oprav v souladu s bezpecnostnimi pravidly provozu,

e Provadeéni oprav a udrzby proskolenymi osobami,

e Pouzivani priléhavého ochranného odévu,

e Zajisténi stroje proti pristupu nepovolanych osob, zejména déti,

e Dodrzovani bezpecné vzdalenosti od zakdzanych a nebezpecnych mist,
Je zakazano zdrzovat se na stroji béhem jeho provozu.

Bocni 12 S 38
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éci, které je tireba udélat pred zahajenim prace

Pfed kazdym pouzitim Stépkovac zkontrolujte. Zkontrolujte, zda bezpecnostni
systém (pokud je pfitomen, napf. v traktoru) a hnaci systém spravné funguiji.
Nezacinejte s praci, pokud Stépkovac¢ nebo hnaci zafizeni nepracuje spravné
nebo je poskozené.

Zkontrolujte stav mazani ozubeného kola, pokud mazani neni zadné nebo je
nedostatecné, je nutné prevod promazat.

Pfed zahajenim prace je nutné se ujistit, ze jsou vSechny kryty fFadné upevnény
(zkontrolujte dotaZeni $roubQ).

Stroj by mél byt umistén na rovném, tvrdém a neklouzavém povrchu s
mimoradnou opatrnosti.

Pred zahajenim drceni se ujistéte, Zze v blizkosti stroje nejsou zadné osoby
nebo zvirata.

Pred nastartovanim motoru v traktoru zkontrolujte upevnéni stépkovace.
Pouzivejte helmu nebo jinou pokryvku hlavy, kterd vam zakryje vlasy,
ochranné bryle, ochranu sluchu a ochranny odév. Obsluha stroje by neméla
nosit Satek, kravatu, pfiliS volny odév (doporucuje se priléhavy odév) a
rukavice urcené pro jiné prace (napf.

Poskozené nebo necitelné nalepky je nutné vymeénit.

Agregace s traktorem

1.

N

Dodrzujte doporucené minimalni predni zatiZzeni traktoru, aby byla zachovana
stabilita.

Budte zvlasté opatrni pri pripojovani sStépkovace k traktoru a pri jeho
odpojovani.

Pfed kazdym zahdjenim prace zkontrolujte spravnou funkci vSech
bezpeé&nostnich spinacd.

Je prisné zakazano zdrzovat se mezi Stépkovacem a traktorem a v tésné
blizkosti pfi ovladani paky hydraulického systému.

Je zakazano zdrzovat se béhem provozu mezi traktorem a Stépkovacem.
Pouzivejte pouze kloubovy hridel s krytem. Prace s hrideli bez krytu nebo s
poskozenym krytem je prisné zakazana.

Kryt hfidele musi byt zajistén proti otaceni napf. retézem.

Je zakdzdno pracovat bez ochrannych krytl PTO (PTO stroje) a PTO (PTO
traktoru).

Vybér hridele pro pirenos vykonu

Aby byla zajisténa kompatibilita se Sirokou Skalou 3-bodovych upevnovacich

systéml, muZe byt pomocny nahon pfili§ dlouhy nebo prili§ kratky. Zviasté
dilezité je, aby prenos pohonu teleskopickou hfideli probihal voln&, ale bez

Bocni 13 S 38
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priklepu, aby se omezil pracovni rozsah. PFili§ dlouhy hfidel mizZe zpUsobit
podkozeni loZziska, pFili§ kratky mize poskodit ¢ep kloubového hfidele.

WYMIARY MASZYNY

F—B —T
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO

(B-A) + 1 CAL = C (WYMIAR ODCIECIA)

SKROCONY UKLAD NAPEDOWY

leg————— A-1CAL
,.._m‘

=

A. Specifikace délky:

1. Odstrante kolemjdouci a zvirata z oblasti zafizeni.

2. Pripojte drti¢ k traktoru bez vyvodového hridele.

3. Zvednéte stépkovac, dokud nebudou kloubové hridele vyrovnané.

4. Zmérte rozmér mezi vodicimi drazkami mezi kloubovym hridelem na
traktoru a kloubovym hridelem drtice.

o w

hridel zkratit.

B. Rezani teleskopického kloubového h¥idele:

1. Odriznéte rozmér stroje (A) na rozmér systému pohonu rfezu (B) nebo
(BA). Tento rozmér urcuje, jak moc je hnaci Ustroji prilis dlouhé.

2. Pridejte k tomuto rozméru dalsi palec (25 mm), aby systém nenarazil do
pracovniho rozméru, stanovte fezny rozmér (C).

3. Vyfriznéte rozmér (C) na obou koncich pilkou na zelezo. Odfiznéte také
plastové navleky.

4. Rozostrete vSechny ostré hrany.

U

Sestavte hridel.

6. Zkontrolujte, zda je spojeni kloubového hridele volné.

Pravidla pro bezpecny vvkon prace

1. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou vstupni a vystupni nasypky prazdné.

ihned po vypnuti se nedotykejte privodniho kanalu,
nevkladejte ruce do privodu podavace (zarizeni kratce funguje i po vypnuti).

3. Pri praci s traktorem bez nouzového vypinace jsou k obsluze zafizeni zapotrebi
dvé osoby, obsluha traktoru pohanéjici stépkovac a obsluha stépkovace.

2. Béhem pracea
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Zmeérte stejné rozmeéry na stlaceném hnacim ustroji (PTO)
Pokud kloubovy hridel prekro¢i nameéreny rozmér z bodu 4, je nutné
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Obsluha musi pro praci se zafizenim zajistit dostatecny prostor a zpevnény
neklouzavy povrch. Pracujte pouze za denniho svétla nebo velmi dobrého
umélého osvétleni.

Operatori musi zajistit dobrou rovnovahu a stabilitu. Pri nakladani materialu se
nenakldné&jte dopfedu ani nestljte nad strojem.

Pri praci udrzujte hlavu, vlasy a télo mimo dosah skluzu a pouzivejte ochranné
bryle, chranice sluchu a ochranny odév.

Obsluha provadéjici praci se stépkovacem by méla neustédle sledovat pracovni
oblast a okamZit& zastavit praci, pokud se v pracovni oblasti stroji objevi
kolemjdouci nebo zvirata.

Pfed vlozenim fezaného materidlu do vstupni nalevky se ujistéte, ze v
materidlu nejsou zadné cizi prvky tvrdsi nez drevo, jako jsou: kameny, draty,
lana, hrebiky, nyty, fetézy atd., které by mohly poskodit noze, rezaci
mechanismus nebo cely stroj, coz mize nasledné vést k nebezpe&né nehodé
ohrozujici zivot a zdravi obsluhy a dalSich pfihlizejicich.

Pokud je stépkovaci mechanismus zablokovany, okamzité vypnéte motor
traktoru pohanéjiciho stépkovac.

Pokud je odév obsluhy zachycen vétvemi a tazen smérem ke vstupu podavace
Stépkovace, musi ridi¢ traktoru okamzité zastavit provoz traktoru.

Pro ochranu pred nahodnym zapnutim motoru traktoru pohanéjiciho stépkovac
vyjméte klicek ze zapalovani nebo odpojte baterii vyjmutim svorky ze svorky.
Pri kazdé prestavce v provozu stépkovace musi byt hnaci traktor vypnuty.
Je-li Zaci Ustroji v chodu i po urcitou dobu po vypnuti pohonu, je zakazano
prepravovat, prenaset a zvedat.

Abyste predesli zaseknuti, stridejte stihly a tenky material s vétsSimi vétvemi.
Vypnéte stroj, kdyz vSechen material projde skartovacim valcem. V opacném
pripadé se mlzZe zatizeni zaseknout.

PFi praci udrzujte bezpecnou vzdalenost od stroje, protoze dlouhé vétve mohou
byt pfi zatahovani vymrstény.

Definice oblasti stroje:

oblast stroje Oznaceni Popis

Oblast stroje 1 A nebezpecna zona, riziko zasazeni nabiranym materidlem;

zadna pritomnost obsluhy, pfihlizejicich a zvirat,

Oblast stroje 2 b pracovni prostor obsluhy pfi nakladani materidlu do
vstupniho  zasobniku  stroje; zdkaz  pritomnosti

pfihlizejicich a zvifat,

Oblast stroje 3 C zéna obsluhy pfFi spojeni zafizeni s hnacim strojem
(traktorem)
Oblast stroje 4 d nebezpecna zdna vyhozu zpracovavaného materiadlu,

Nebezpecna zéna | Komentare

A Nebezpecnad zéna, riziko zasazeni nabiranym materidlem; Zzadna
pfitomnost obsluhy, pfihlizejicich a zvifat,

b zakaz prihlizejicich a zvirat,

C Oblast, kde je zakazan vstup pfihlizejicich osob a zvirat.

d Nebezpedi narazu ze zpracovaného materialu; pfitomnost kolemjdoucich

a zvirat je zakazana.
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Bezpecnostni zony
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A - nebezpecnda zbna, nebezpeli zasazeni nabiranym materidlem; Zzadna
pritomnost obsluhy, prihlizejicich a zvirat,

B - pracovni zéna obsluhy pfi nakladani materialu do vstupniho zasobniku stroje;
zakaz pritomnosti prihlizejicich a zvirat,

C - zdéna obsluhy pfi spojeni zarizeni s hnacim strojem (traktorem)

D - nebezpecna zéna vyhozu zpracovavaného materidlu, pracovni zéna obsluhy
pfi vyméné pytle se zpracovavanym materidlem, nebezpeli zasazeni
zpracovavanym materidlem; pritomnost kolemjdoucich a zvirat je zakazana.

Vloupani do stroje:
Prestoze pro prvni spusténi Stépkovace neexistuji Zadna provozni omezeni,
doporucuji se nasledujici kontroly:
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1. Po 1 hodiné prace:
Zkontrolujte dotaZeni vech &roubd,
Zkontrolujte stav loZisek,
Zkontrolujte stav Feznych nozl. V pripadé potieby upravte nebo
vymeérnte.
e NamazZte ozubené soukoli.
2. Po kazdych dalSich 10 hodinach prace:
e Opakujte vySe uvedené kroky.

Popracovni ¢innosti.

1.

(O8]

b

Po vypnuti pohonu chvili pockejte, protoze rotujici ¢asti mechanismu jesté
néjakou dobu po vypnuti pohonu bézi.

Ujistéte se, Ze je stroj zcela zastaven, a poté provedte Cinnosti souvisejici s
¢isténim a udrzbou stroje.

Zaparkujte stroj a zajistéte jej na parkovacim misté.

Kontrolu technického stavu, sefizovani a provadéni ad hoc oprav a
Udrzbarskych praci, jakoZ i &isté&ni dild a pracovnich jednotek lze provadét
pouze pfi vypnutém pohonu stépkovace.

Pravidelné kontrolujte dotaZeni v8ech $roubl a matic. Vymé&rite poskozené.
Pri vymeéné poskozeného noze stépkovace vzdy pouzivejte ochranné rukavice.

Pravidla chovadni v mimordadnych situacich ohroZujicich Zivot nebo

zdravi zaméstnancu
1.

Po zjisténi zavad, poskozeni nebo nespravné Cinnosti stroje nebo jeho soucasti
Stépkovac ihned vypnéte a znehybnéte a informujte o tom dozor. Obnoveni
provozu bez odstranéni poskozeni nebo pri¢iny poruchy je neprijatelné.

Pokud je nutné ponechat Stépkovac béhem provozu bez dozoru, vypnéte
traktor a znehybnéte stroj.

V pripadé pochybnosti o dodrzovani podminek bezpecCnosti prace ma
zameéstnanec pravo prerusit praci a pozadat nadrizeného o vysvétleni situace
a rozhodnuti.

V pripadé pracovniho Urazu vypnéte traktor jedouci se strojem, nahlaste
nehodu svému nadfizenému, v pripadé potfeby zavolejte sanitku. Nechte
pracovisté ve stavu, v jakém k Urazu doslo.

Mate-li jakékoli pochybnosti o tom, jak ma byt prace provedena, zastavte praci
a pozadeijte o radu svého nadfizeného.

V pripadé poZaru traktoru pohanéjiciho $té&pkovad postupujte podle pokynd,
jak postupovat v pripadé pozaru.

Stépkovad, ktery je nefunkéni, poskozeny nebo v opravé, by mél byt vyfazen
z provozu a zretelné oznacen informacnimi tabulemi a zajistén tak, aby nemohl
byt spustén.

Bocni 17 S 38
Vyrobce strojli a zafizeni,obrabéni



@®

REMET CNC TECHNOLOGIE

5. ZAKAZANE CINNOSTI

Je to zakazanoprace se stépkovacem po poziti alkoholu nebo omamnych a
psychotropnich latek (drogy) a 1ék( zhor$ujicich schopnost reakce.

Je to zakazanopouziti Stépkovace:

e neopravnéné osoby, nezaskolené, neznalé navodu k obsluze,

e Dé&ti (pod minimalnim vékem obsluhy podle mistnich predpist),

e Téhotna zZena,

e Lidé s omezenymi dusevnimi schopnostmi.

Je to zakazanozahajeni prace se Stépkovacem bez kontroly technického
stavu zarizeni.

operatoryje zakazano pryc¢ od sStépkovace bez predchoziho vypnuti motoru
traktoru a vyjmuti klicku zapalovani nebo odpojeni napajeni.

Je to zakazanéprovadéjte na Stépkovaci jakékoli Upravy nebo provadéjte
opravy, kdyz je stépkovac pripojen k traktoru.

Je to zakazanoprovozovani stroje s odstranénymi nebo poskozenymi
ochrannymi prvky, jako jsou kryty a kryty, nalevky a vyhazovaci skluzy, as
chybéjicimi vystraznymi stitky.

Je to zakazanopouzivani zafizeni k jinym G&elim, neZ ke kterym je uréeno.
Je to zakazanopomoci zarizeni za jizdy jedouciho traktoru.

Je to zakazanoprovadéni jakychkoli zmén nebo Uprav zafizeni, zavadéni
zmén nebo Uprav ma za nasledek okamzitou ztratu zaruky. Kromé toho
vyrobce nenese odpovédnost za Skody na majetku a nehody (zranéni osob,
smrt obsluhy) vyplyvajici ze zmén nebo Uprav zarizeni.

PoznamkKky a prvni pomoc

1.

Kazdy pracovni Uraz nahlaste svému nadfizenému a opustte pra( >

stavu, v jakém k Urazu doslo.

Budte vZdy pfipraveni. Zasobte se podle nasledujicich pokyni:

e PIné vybavena lékarnicka je snadno dostupna pro obsluhu a kolemjdouci.
Lékarni¢ka by méla obsahovat spravné mnoZstvi obvazQ pro Fezné a fezné
rany.

e Vycistéte rucniky a utérky, abyste zastavili krvaceni.

e Mobilni telefon nebo jiné zarizeni, které vdm umozni rychle privolat pomoc.

Nepracujte sami! V blizkosti by méla byt osoba obeznamena s prvni

pomoci.Pomocnik musi byt v bezpec¢né vzdalenosti z pracovniho prostoru, ale

meéli byste vzdy davat pozor na obsluhu. pouzivat zafizeni pouze v mistech,
kde muZete rychle zavolat zachranku! Pokud na to pfijde V ptipadé zranéni
poskytnéte prvni pomoc a v pripadé potreby vyhledejte dalSi pomoc Iékarsky.

6. DOPRAVA A SKLADOVANI

Zarizeni by mélo byt prepravovano spojené s traktorem nebo na vhodné

plosSiné. Uchovaveijte zarizeni mimo dosah déti na suchém misté pfri teploté 0°C az
+ 400°C.
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7. UDRZBA A CISTENI

Bezpecnostni pokyny pro udrzbu.

Pred provadénim udrzby nebo opravy musi byt zafizeni odpojeno od zdroje
napajeni a stat na stabilnim, rovném a neklouzavém povrchu. Zarizeni by se mélo
pred a po kazdém pouziti vyc&istit a zkontrolovat dotaZeni &roubd zajistujicich kryty.

Obecna udrzba a CiSténi

Zarizeni by mélo byt neustdle udrzovano v Cistoté. K Cisténi zarizeni pouzivejte
pouze kartaC¢ nebo hadrik. Nikdy nepouzivejte zadna rozpoustédla nebo Cdistici
prostredky.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny kryty a kryty neposkozené a na svém misté. V
pripadé potreby vyménte. Zvlastni pozornost vénujte uvolnénym a opotfebovanym
dilim. Zkontrolujte dotazeni $roubd a matic.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte mazani ozubeného soukoli. Pro mazani
prevodl se doporucuje grafitové mazivo.

8. VYMENA A NASTAVENI 0SY REZNEHO NOZE
Pfed nastavenim osy nozd nebo jejich vymé&nou odpoijte zafizeni od zdroje
energie a postavte jej na stabilni, rovny a neklouzavy povrch. Pfi brouseni nozl
pouzivejte ochranné bryle a ochranné rukavice (strojové brouseni), poskozené
noze vymeénte za origindlni doporucené vyrobcem. KdyZ nejsou rezaci noze
vyrovnany, tj. prochazeji, misto aby se sbihaly, postupujte podle nize uvedenych
schémat v zavislosti na typu zarizeni.

Nastaveni osy i‘eznych nozi u Stépkovaci R-60, R-80, R-100

Schéma spravné polohy frezného
hiidele vU0& ozubenému  kolu.
Zaviraci Spendliky
neporusené/neposkozené

Schéma nespravné polohy Zaci hridele
vi¢i  ozubenému  kolu.  Zaviraci
Spendliky zlomené/odriznuté.

Je nutné sejmout ozubené kolo z rezné
hiidele. Odstranéni zbytk( &epl. Poté
nastavte ozubené kolo do pdvodni
polohy a zkontrolujte vyrovnani nozd,
pokud nejsou vyrovnany, vyvrtejte
nove otvorv nro zaiictovaci cenpv. abv ce

Bocni 19
Vyrobce stroji a z3




REMET CNC TECHNOLOGIE

Nastaveni osy i‘reznych nozi R-120, R-150
Pokud se osy noz{ vzajemné pohybuji, postupujte nasledovné:

Krok 1.0Odstrante imbusové Srouby M8/M10 o 3 - 5 mm od horni ¢asti klestiny:

Krok 2.Na vyjmuté Srouby uderte velkou silou, dokud se spodni ¢ast klestiny
neuvolni, pro rovhomérny tlak a zabrdnéni poskozeni &roubl prorazte kusem
silného plechu
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Krok 3Po odjisténi spodni ¢asti klestiny uplné vyjméte 3 Srouby, zatimco zbyvajici
Srouby by mély byt odstranény co nejvice, ale ne Upiné (aby se zabranilo Uplnému
odpojeni prvk{ klestiny):

2777777 7727
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B s

Krok 4.Pomoci dfive odstran&nych &roubl zadroubujte 3 z nich do ti otvor( se
zavitem, které slouzi k odjisténi horni ¢asti klestiny:

ﬁ:.

[ETTT
RLEL
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Krok 5.Postupné rovnomérné utahujte protilehlé Srouby, dokud se horni cast
klestiny zcela neuvolni:

mwm&mm :

Krok 6.Chcete-li nastavit fezaci valecky do spravné polohy, zajistéte rezné valecky
vzhledem k ose noz{, jak je zndzornéno nize:
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Krok 7. Pfi zajiSténych hfridelich postupné a rovnomérné utahujte protilehlé
upevnovaci Srouby a pokracujte v utahovani, dokud nebudou cela vnéjsich a
vnitfnich krouzk( zarovnana:

Krok 8.NoZe by mély byt nastaveny na vili 0,2 mm podle nasledujiciho
schématu:
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9. NAHRADNI DiLY A MONTAZ

Nahradni dily Ize objednat pfimo u vyrobce. Pfi objednavce uvedte typ zafizeni
a Cislo dilu.
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Nahradni dilv a montaZz - model R-60

LISTA CZESCI
Lp. |Ilos¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa
2 1 R60-00-00 Mechanizm
3 1 R60-00-00 Wilot
4 1 R60-00-00 Dokfadka
5 1 R60-00-00 Wylot
6 1 R60-00-00 Workownica
7 1 R60-01-00 Ostona kot zebatych
8 1 R60-02-00 Ostona WOM-u
9 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x25
10 4 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x16
12 2 |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M6x16
13 24  |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2
14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1
15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M8
16 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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LISTA CZESCI

Lp. |IloSC szt. Numer czesci/norma Nazwa

1 1 R60.010000-001.A Korpus obrobiony

2 1 R60.010000-05 Watek napedowy

3 1 R60.010000-04 Watek gorny

4 4 R60.010000-06 N6z R60,R80

5 4 R60.010000-07 Docisk noza

6 2 R60.010000-08 Dekielek 1

7 2 R60.010000-09 Dekielek 2

8 1 R60.010000-10 Koto zebate z wpustem

9 1 R60.010000-11 Koto zebate

10 1 R60.010000-12 Podktadka pod koto

11 1 |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30

12 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
13 16 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M12x40
14 1 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2

15 12 |DIN 471 PierScien sprezynujgcy 40x1,75

16 1 PN-91/M-85001A Wpust 10x8x25

17 2 PN-85/M-86100 tozysko 6208

18 2 PN-85/M-86100 tozysko 6207
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Nahradni dilv a montaZz - model R-80

LISTA CZESCI
Lp. |IloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa
2 1 R80-00-00 Mechanizm
3 1 R80-00-00 Wilot
4 1 R80-00-00 Doktadka
5 1 R80-00-00 Wylot
6 1 R80-00-00 Workownica
7 1 R80-01-00 Oslona WOM-u
8 1 R80-02-00 Oslona watka WOM
9 20  |PN-87/M-82302 Sruba gniazdem szesciokatnym M8 x 20
10 24  |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2
11 2 PN-85/M-82105 Sruba z tbem szeéciokatnym M6x16
12 2 PN-77/M-82008 Podkfadka sprezysta 6,1
13 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
Bocni 28 S 38
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Nahradni dilv a montazZ - model R-100

LISTA CZESCI

Lp. |Ilos¢ szt.| Numer czesci/norma Nazwa

1 1 R100-00-00 Rama

2 1 R100-00-00 Mechanizm

3 1 R100-00-00 Wilot

4 1 R100-00-00 Dokladka

5 1 R100-00-00 Wylot

6 1 R100-01-00 Ostona kot

7 1 R100-02-00 Oslona WOM-u

8 1 R100-03-00 Oslona watka

9 1 R100-00-00 Workownica R100

10 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szesciokatnym M8x20
11 4 PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokgtnym M8x16
12 2 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szesciokatnym M6x16
13 24 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,4

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6

16 at PN-85/M-82105 Sruba z them szeéciokatnym M12x30

17 4 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2

18 4 PN-86/M-82144 Nakretka M12
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ilva montaz - model R-120
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Nahradni dilv a montazZ - model R-150
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10.

REMET CNC TECHNOLOGIE

LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTR

Zarizeni, prislusenstvi a obal zlikvidujte v souladu s pozadavky ochrany
zivotniho prostredi na specializovanych sbérnych mistech.

Zarizeni nesmi byt likvidovano s domovnim odpadem. Chrante zivotni
prostfedi. Zafizeni by meélo byt predano mistnimu recyklacénimu stredisku.
Likvidace je zdarma. Vice informaci ziskate na sbérném misté. Nespravna likvidace

mUze byt penalizovéna podle mistnich predpisd.

11.

RESENI PRIKLADU PROBLEMU

Problém

Mozna pricina

Reseni

Zarizeni netaha
vétve

Rezaci valec je
zablokovany

Odpojte pohon, pokud je to mozné,
odstrante uzamykaci zarizeni

Rezaci vélce se otaceji
"dozadu"

Hnaci hridel se otaci proti sméru
hodinovych rucicek (vlevo) Vyzaduje
se otaceni ve sméru hodinovych
rucicek

Vétve nejsou
spravné rezany

Rezaci noze nejsou
spravné nastaveny, vile
mezi ostfimi je vétsi nez

0,2 mm

Pri dodrzeni bezpecnostnich
pozadavku zkontrolujte stav polohy
nozU a v pripadé potieby upravte
nastaveni vile
(viz krok 8)

Rezaci valce jsou
presazené, rezné noze se
nesbihaji, jeden predbiha

druhy

Nutné vyrovnani fezacich valcd, viz
bod 10

Béhem provozu
jsou slySet kovové
nebo jiné rusivé
zvuky

PriliS mnoho necistot uvnitr
mechanismu nebo mozné
poskozeni valivého loziska

Po odpojeni zdroje pohonu vycistéte
vnitfek mechanismu.

Pokud je lozisko poskozeno, nechte jej
vymeénit kvalifikovanym personalem
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REMET CNC TECHNOLOGIE

12.  ZARUCNI KARTA (na zakladé dokladu o koupi)

Symbol zaFizeni:..................c.oooe
Sériove Cislo:..............cccocoiiiiie
Datum vyroby:202....

Datum slev:...........cco oo
Podpis prodejce:...............coooviiiiiiiieeeee e,

Zarucni pravidla:

1.

Na tento pFistroj je poskytovéna zaruka 24 mésicd. V ptipadé pouziti ve firmach,
komercniho pouziti a jakéhokoli jiného nez soukromého pouziti plati zkracena zarucni doba
(12 mésicd).

. Ze zaruky jsou vylou¢eny $kody zplsobené ptirozenym opotiebenim, pretéZzovanim nebo

nespravnou manipulaci. Na dily podléhajici prirozenému opotfebeni se zaruka nevztahuje.

. Pro uplatnéni naroku ze zaruky je nutné dodrzovat pokyny tykajici se obsluhy, agregace s

traktorem, kontroly, ¢isténi, udrzby, skladovani a prepravy zafizeni.

. Skody zplisobené materidlovymi nebo vyrobnimi vadami budou bezplatné opraveny bud’

dodanim nového zafizeni nebo opravou. Podminkou vyuziti zaru¢niho servisu je predani
kompletniho zafizeni spolu s nakupnim dokladem do servisniho strediska v sidle
spolecnosti.

. Opravy zpUsobené:

pouzivani stépkovace v rozporu s navodem k pouziti a zamyslenym pouzitim,

nahodilé udalosti nebo jiné udalosti, za které rucitel nenese odpovédnost

pri pripojeni naradi k traktoru pomoci kloubového hridele, ktery neni vybavenpretézovaci
spojka

. Ruditel nemusi uznat zaruku, pokud:

zavedeni Uprayv,

zavedeni strukturalnich zmén,

v pripadé nepravidelného nebo nedostatecného mazani ozubeného kola,

kdyz se nepouziva pretézovaci spojka na vyvodovém hrideli

vznik $kody zplsobené ndhodnymi udalostmi,

nedostatek pozadovanych Udaju a zdznamu nebo jejich Uprava v zaruénim listg,
pouzivani stépkovace v rozporu s navodem k pouziti a zamyslenym pouzitim.

. Opravy, na které se nevztahuje zaruka, Ize za poplatek objednat v nasem servisnim

stfedisku. K opravé budou pfrijaty pouze pristroje, které byly dodany v odpovidajicim obalu
a byly uhrazeny naklady na dopravu.

. V pripadé pozadavku na zarucni opravu nas prosim kontaktujte

se servisnim pultem. Dalsi informace o stiznostech naleznete zde.

. Likvidace zarizeni se provadi zdarma.
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REMET CNC TECHNOLOGIE

EU prohlaseni o shodé

(€@

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzadzenia:

numer deklaracji: 01/R/2022

rodzaj: Rebak walcowy (na naped WOM)

nazwa: STANDARD

model: R-60, R-80, R-100, R-120, R-150

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.

Lowisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnosé producenta.

4. Przedmiot deklaracji to maszyna do ciecia galezi i odpadéw drewnianych.
5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego.

2006/42/WE
2014/30/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm

deklarowana jest zgodnosc¢:

EN 349:1993+A1:2008

PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009

PN-EN 953+A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009

PN-EN 6144 A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008

PN-EN 614-2+A1:2010

PN-EN 13525+A2:2009

EN 13525:2005+A2:2009

PN-EN 13525+A1:2007
EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 60529:1991+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60529:2003

EN 1SO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN ISO 14120:2016-03

EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji techniczne;j:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE
DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji

fawstw parstw c ich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

zharmanizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciala czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony = Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczeristwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 1: Terminologia i zasady ogdine
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania — Czesc 1: Terminologia i zasady ogdlne
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje miedzy proj iem maszyn a iami roboczymi
Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogolne

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn — Czesc 1: Wymagania ogoine

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostala wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

pozniejszych dziatan.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce i data wystawienia)

MP| NTARIUSZ
!f podpis)

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053
Kamien, POLSKA

tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com

REMET CNC

TELHNIQLBGY



