
 

NĆVOD K INSTALACI A OBSLUZE 

ĻĆSTEĻNŉ KOMPLETN£HO STROJE 

řezac² mechanismy: 

M- 40, M - 60, M - 80,  

M- 100, M - 120, M - 150, M - 200  

 

 

PŚed mont§ģ² ļ§steļnŊ dokonļen®ho stroje si peļlivŊ 

pŚeļtŊte vġechny pozn§mky a seznamte se se vġemi kon-

troln²mi prvky. V pŚ²padŊ pochybnost² kontaktujte 

vĨrobce. 

N§vod uschovejte na bezpeļn®m m²stŊ, kde mŢģete 

kdykoli z²skat potŚebn® informace. 
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1. /"%#.O 3#(O-! 

~ÅÚÁÃþ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍÕÓ --40 

  

~ÅÚÁÃþ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍÕÓ --60 
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~ÅÚÁÃþ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍÙ --80, M-100 

 

~ÅÚÁÃþ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍÙ M-120, M-150 
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~ÅÚÁÃþ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍÕÓ --200 
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2. 52I%.O 0/5¼)4^ ! /"%#.¸ 0/0)3 
ZaŚ²zen² je urļeno pro drcen² dŚevit®ho a vl§knit®ho zahradn²ho odpadu, jako 

jsou odŚezky stromŢ a vŊtve. Stroj je urļen pro vlastn² mont§ģ. PŚed zah§jen²m 

pr§ce se strojem mus² bĨt trvale pŚipevnŊn k r§mu/z§kladnŊ pomoc² ġroubŢ M12 

s tvrdost² 8,8 nebo vyġġ² (viz ļ§st "4. Mont§ģ") na stabiln² a pevnĨ r§m nebo z§klad 

a budovy.  

 

 

 

POZORNOST: Do podavaļe mechanismu ġtŊpkovaļe je zak§z§no vkl§dat kameny, 

sklo, kov, kosti, plasty, textilie a jin® materi§ly. Jak®koli jin® pouģit², neģ je uve-

deno v tomto n§vodu, mŢģe poġkodit zaŚ²zen² a pŚedstavovat v§ģn® riziko pro ob-

sluhu. Provozovatel nebo uģivatel nese veġkerou odpovŊdnost za zranŊn² a ġkody 

tŚet²ch osob a jejich majetku. VĨrobce odm²t§ jakoukoli odpovŊdnost za ġkody a 

nehody zpŢsoben® nespr§vnĨm pouģ²v§n²m a provozem zaŚ²zen², vļetnŊ jakĨchkoli 

zmŊn a ¼prav provedenĨch uģivateli a provozovateli, kter® rovnŊģ vedou k 

okamģit® ztr§tŊ z§ruky. 

 

řezac² mechanismus je vybaven ocelovĨmi noģi odolnĨmi proti opotŚeben² na-

montovanĨmi na hŚ²del²ch z tepelnŊ zpracovan® oceli. Ot§ļen² ŚeznĨch hŚ²del² je 

synchronizov§no s indukļnŊ kalenĨmi ozubenĨmi koly. SkŚ²Ŕ mechanismu je vy-

robena z certifikovan®ho plechu o tlouġŠce 12 mm (M-40) nebo 20 mm (ostatn²). 

Mechanismus automaticky vtahuje materi§l pod§vanĨ k Śez§n². KaģdĨ mechani-

smus je dod§v§n s krytem pŚevodovky (pokud je j²m mechanismus vybaven) a 

kryty hnac² hŚ²dele mechanismu. V horn² ļ§sti krytu pŚevodovky je vsuvka pro 

maz§n² pŚevodu. Mechanismus M-200 je tak® vybaven mazac²mi m²sty pro loģiska 

mechanismu.  

  

 

POZORNOST  

Tcs symbol se v t®to pŚ²ruļce pouģ²v§, pokud existuje 

nebezpeļ² pro uģivatele nebo kolemjdouc². 

Tento symbol se tak® pouģ²v§ pro vĨskyty ohroģen² 

ģivotn²ho prostŚed² nebo majetku. 
 

 

NESPRĆVNĆ OBSLUHA STROJE MšĢE ZPšSOBIT 
ZRANŉNĉ OSOB NEBO SMRT. PřED POUĢITĉM 

STROJE JE NUTN£ PřEĻTŉT NĆVOD. 

 

 

 

 



REMET CNC TECHNOLOGY 

Strana 7  z 28  
VĨrobce strojŢ a zaŚ²zen²,obr§bŊn² 

3. SPECIFIKACE 

4ÅÃÈÎÉÃËï ÐÁÒÁÍÅÔÒÙ ĠÅÚÁÃþÃÈ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍĳȡ 

Typ  M- 40  M- 60  M- 80  M- 100  M- 120  M- 150  M- 200  

D®lka [mm] 543  450  476  476  476  536  647  

Ġ²Śka [mm] 200  160  160  200  250  330  400  

VĨġka [mm] 212  450  500  550  600  800  900  

Poļet ŚeznĨch noģŢ [ks] 
2 nebo 

4 
4 nebo 6  6 nebo 8  

Minim§ln² vĨkon traktoru 

[HP]  
10  15  25  45  90  

DoporuļenĨ vĨkon traktoru 
[HP]  

20  25  35  80  150  

Doporuļen® ot§ļky 
vĨvodov®ho hŚ²dele [ot./min] 

540 (prav§ strana) 

Velikost konce PTO  1 3/8ò M6 
1 3/4ò 

M6  

max. ŚeznĨ prŢmŊr ļerstv®ho 
mŊkk®ho dŚeva [mm]*  

40  55  70  90  110  130  160  

max. ŚeznĨ prŢmŊr ļerstv®ho 
tvrd®ho dŚeva [mm]*  

35  50  60  80  100  120  150  

max. such® tvrd® dŚevo ŚeznĨ 
prŢmŊr [mm]*  

tŚicet 40  50  70  90  110  140  

D®lka naŚezanĨch kusŢ dŚeva 
[cm]  

2 noģe: 
10 -20  
4 noģe: 

5-12  

4 noģe: 
9-15  
6 noģŢ: 

5-10  

4 noģe: 
9-15  
6 noģŢ: 

5-12  

4 noģe: 
9-18  
6 noģŢ: 

7-14  

6 noģŢ: 
8-15  
8 noģŢ: 

5-10  

6 noģŢ: 
12 -18  
8 noģŢ: 

10 -15  

6 noģŢ: 
18 -30  
8 noģŢ: 

15 -25  

Rozteļ hŚ²del² [mm] 55  60  80  100  115  150  200  

VnitŚn² ġ²Śka mechanismu 
[mm]  

180  180  180  180  180  220  300  

VĨroba ŚeznĨch noģŢ Ocel odoln§ proti opotŚeben² se zvĨġenou tvrdost² 

TlouġŠka ŚeznĨch noģŢ [mm]  8 10  10  12  15  

Doporuļen§ spojka proti 
pŚet²ģen² [Nm] 

700  900  1000  1200  1400  

V§ha (kg] tŚicet 55  60  75  100  190  300  

 

* Maxim§ln² prŢmŊr drcenĨch vŊtv² z§vis² na druhu dŚeva a podm²nk§ch pŚi Śez§n² 

materi§lu. U tvrd®ho dŚeva (napŚ. dub / buk) bude maxim§ln² ŚeznĨ prŢmŊr menġ² 

neģ u mŊkk®ho dŚeva (napŚ. borovice, smrk). U such®ho nebo sukav®ho dŚeva se 

tak® zmenġ² maxim§ln² ŚeznĨ prŢmŊr. 
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4. INSTALACE 
 

M-40 
 

 
 

M-60 
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M-80 
 

 

M-100 
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M-120 
 

 

M-150 
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M-200 

 

5. Servis 

0ÒÖÎþ ÐÏÕĿÉÔþ Ⱦ ÖÌÏÕÐÜÎþ ÄÏ ÓÔÒÏÊÅȡ 
PŚed prvn²m spuġtŊn²m stroje se doporuļuje prov®st n§sleduj²c² kontroly: 

1.  PŚed prvn²m pouģit²m a 1 hodinou provozu: 

¶ Zkontrolujte dotaģen² ġroubŢ pŚipevŔuj²c²ch zaŚ²zen² k z§kladnŊ/r§mu, 

¶ Zkontrolujte dotaģen² vġech ġroubŢ, 

¶ Zkont rolujte stav loģisek, 

¶ Zkontrolujte stav ŚeznĨch noģŢ. V pŚ²padŊ potŚeby upravte nebo vymŊŔte. 

2.  Po pr§ci kaģdĨch dalġ²ch 10 hodin:  

¶ Opakujte vĨġe uveden® kroky. 
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6. 6¸-Q.! ! .!34!6%.^ /39 ~%:.O(/ ./¼% 
PŚed nastaven²m osy noģŢ nebo jejich vĨmŊnou odpojte stroj od zdroje energie 

a postavte jej na stabiln², rovnĨ a neklouzavĨ povrch. PŚi brouġen² noģŢ pouģ²vejte 

ochrann® brĨle a ochrann® rukavice (strojov® brouġen²), poġkozen® noģe vymŊŔte 

za origin§ln² doporuļen® vĨrobcem. Kdyģ nejsou Śezac² noģe vyrovn§ny, tj. 

proch§zej², m²sto aby se sb²haly, postupujte podle n²ģe uvedenĨch sch®mat v 

z§vislosti na typu zaŚ²zen². 

.ÁÓÔÁÖÅÎþ ĠÅÚÎĻÃÈ ÎÏĿĳ Ö ÍÅÃÈÁÎÉÓÍÅÃÈ --40 
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.ÁÓÔÁÖÅÎþ ÏÓÙ ĠÅÚÎĻÃÈ ÎÏĿĳ Õ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍĳ --60, M-80, M-100 
 

 

 

 

 

 

 

 

Sch®ma spr§vn® polohy Śezn®ho 

hŚ²dele vŢļi ozuben®mu kolu. 

Zav²rac² ġpendl²ky neporuġen®/ne-

poġkozen® 

Sch®ma nespr§vn® polohy ģac² 

hŚ²dele vŢļi ozuben®mu kolu. 

Zav²rac² ġpendl²ky zlo-

men®/odŚ²znut®. 

Je nutn® sejmout ozuben® kolo z 

Śezn® hŚ²dele. OdstraŔte zbytky 

kol²kŢ. Pot® nastavte ozuben® kolo 

do pŢvodn² polohy a zkontrolujte vy-

rovn§n² noģŢ, v pŚ²padŊ nesouososti 

vyvrtejte nov® otvory pro zajiġŠovac² 

ļepy pro nastaven² polohy sekac²ch 

noģŢ 

Nastaven² osy noģŢ je pops§no v 

kroku 6.  

 



REMET CNC TECHNOLOGY 

Strana 14  z 28  
VĨrobce strojŢ a zaŚ²zen²,obr§bŊn² 

.ÁÓÔÁÖÅÎþ ÏÓÙ ĠÅÚÎĻÃÈ ÎÏĿĳ Õ ÍÅÃÈÁÎÉÓÍĳ --120, M-150, M-200 
Pokud se osy noģŢ vz§jemnŊ pohybuj², postupujte n§sledovnŊ: 

Krok 1. OdstraŔte imbusov® ġrouby M8/M10 o 3 -  5 mm od horn² ļ§sti kleġtiny: 

 

 

Krok 2 . Na vyjmut® ġrouby udeŚte velkou silou, dokud se spodn² ļ§st kleġtiny 

neuvoln², pro rovnomŊrnĨ tlak a zabr§nŊn² poġkozen² ġroubŢ prorazte kusem 

siln®ho plechu 

 

 

Krok 3 Po odjiġtŊn² spodn² ļ§sti kleġtiny ¼plnŊ vyġroubujte 3 ġrouby, zat²mco 

zbĨvaj²c² ġrouby odstraŔte co nejv²ce, ale ne ¼plnŊ (aby nedoġlo k ¼pln®mu odpo-

jen² prvkŢ kleġtiny): 
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Krok 4. Pomoc² dŚ²ve odstranŊnĨch ġroubŢ zaġroubujte 3 z nich do tŚ² otvorŢ se 

z§vitem, kter® slouģ² k odjiġtŊn² horn² ļ§sti kleġtiny: 
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Krok 5. PostupnŊ rovnomŊrnŊ utahujte protilehl® ġrouby, dokud se horn² ļ§st 

kleġtiny zcela neuvoln²: 

 

 

 

 

Krok 6. Chcete -li nastavit Śezac² v§leļky do spr§vn® polohy, zajistŊte Śezn® v§leļky 

vzhledem k ose noģŢ, jak je zn§zornŊno n²ģe: 
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Krok 7. PŚi zajiġtŊnĨch hŚ²del²ch postupnŊ a rovnomŊrnŊ utahujte protilehl® 

upevŔovac² ġrouby a pokraļujte v utahov§n², dokud nebudou ļela vnŊjġ²ch a 

vnitŚn²ch krouģkŢ zarovnan§: 

 

Krok 8. Noģe by mŊly bĨt nastaveny na vŢli 0,2 mm podle n§sleduj²c²ho sch®matu: 
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7. 3+,!$/6<.^ȟ ª$2¼"! ! I)£4Q.^ 
Uchov§vejte zaŚ²zen² mimo dosah dŊt² na such®m m²stŊ pŚi teplotŊ 0ÜC aģ 

+ 40ÜC. 
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"ÅÚÐÅéÎÏÓÔÎþ ÐÏËÙÎÙ ÐÒÏ ĭÄÒĿÂÕȢ 
 PŚed prov§dŊn²m ¼drģby nebo opravy mus² bĨt zaŚ²zen² odpojeno od zdroje 

nap§jen²a tak® by se mŊl ¼plnŊ zastavit. HŚ²dele mechanismu se jeġtŊ chv²li ot§ļ² 

i po vypnut² pohonu zaŚ²zen². ZaŚ²zen² mus² st§t na stabiln²m, rovn®m a neklouz-

av®m povrchu. 

/ÂÅÃÎÜ ĭÄÒĿÂÁ Á éÉĤÔñÎþ 
ZaŚ²zen² by mŊlo bĨt neust§le udrģov§no v ļistotŊ. K ļiġtŊn² zaŚ²zen² pouģ²vejte 

pouze kart§ļ nebo hadŚ²k. Nikdy nepouģ²vejte ģ§dn§ rozpouġtŊdla nebo ļistic² 

prostŚedky. 

 Zkontrolujte, zda nen² zaŚ²zen² poġkozeno a zda jsou vġechny souļ§sti na sv®m 

m²stŊ. V pŚ²padŊ potŚeby vymŊŔte pŚ²sluġn® souļ§sti. Zvl§ġtn² pozornost vŊnujte 

uvolnŊnĨm a opotŚebovanĨm d²lŢm. Zkontrolujte dotaģen² ġroubŢ a matic. 

PŚed kaģdĨm pouģit²m zkontrolujte maz§n² ozuben®ho soukol², pokud 

je j²m mechanismus vybaven. Pro maz§n² pŚevodŢ se doporuļuje grafitov® 

maziv o. Mazac² tuk ĞT-43 se doporuļuje pro maz§n² loģiskovĨch jednotek 

v modelu XM - 50.  
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8. .<(2!$.^ $^,9 ! -/.4<¼ 
N§hradn² d²ly lze objednat pŚ²mo u vĨrobce. PŚi objedn§vce pros²m uveŅte typ 

zaŚ²zen² a n§zev d²lu. 

M-40 
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M-60 
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M-80 
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M-100 
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M-120 
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M-150 
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M-200 

 






