MONTAZNI NAVOD

UPRAVA KAPOTAZE

Potrebné vybaveni:

Vykruzovak (nastaveny na priimér fezaného otvoru cca 40mm)

1.

2. Rucni vrtacka

3. Vrtak @ 4-6mm

4. Lamelovy brusny kotou¢ ©30-45mm

Najdéte stfed Sroubu na ktery bude protektor upevnén.
Doporucuje se nejdfive najit vertikadlni osu Sroubu -
oznacit fixem a poté horizontdlni osu — opét oznacit. Do
prisecikd té&chto os vyvrtejte diru @4-6mm. Otvorem
protdhnéte rovny drat, Spejli atd, oprete ji o stred
Sroubu (otvoru v montézni desce atd..) a pozorovanim
zkontrolujte zda je kolmo na motocykl ve vertikalni i
horizontdlni ose. Pokud jste se vyrazné netrefili do osy
Sroubu, opakujte vrtani, dokud nenaleznete presnou
polohu. Drobné nepresnosti neni nutné za kazdou cenu
opravovat, presna poloha otvoru se bude dokoncovat
brousenim v posledni operaci.

Dbejte na to, aby byla pfi této i kazdé dalsi
operaci Fadné upevnéna na

Vsech uchytnych Sroubech a vzdy nejdfive
zjistéte, co je pod kapotazi. Predejdéte poskozeni
hadic, kabelaze a jinych komponent p¥i vrtani.

Kolem stfedového otvoru vykruzovakem
vyfiznéte do kapotdze otvor @40mm. Abyste
predesli  poskrabani kapotdze vnéjSim
prstencem vykruzovaku, doporucuje se okoli
otvoru polepit lepici paskou.

Skrz vyvrtany otvor povolte origindlni Sroub a
vyjméte ho. Na jeho misto nadroubujte na par zavitd
nejdeldi &roub ze sady padacich protektorl a
pozorovanim ovérte, zda je jeho hlava zhruba
uprostied otvoru. MdZete také do otvoru vlozit
samotny protektor a zkusit, zda je v ose Sroubu.
Otvor je nyni nutné zvétSit brousenim na finaini
prdmé&r. Upnéte do vrtadky brusny kotoucek a
opatrné krouzivymi pohyby rovnomérné zvétSujte
otvor do pozadovaného priméru. Touto operaci se
také doladuje findlni poloha otvoru, pokud jste se pfi
vrténi netrefili zcela pfesné.

Primér hotového otvoru by mél byt vidy
minimalné o 5mm vétsi nez télo padaciho
protektoru. PFi padu dochazi k jeho ohybu a je
nutné predejit tomu, aby se padaci protektor
oprel o hranu otvoru a ,zatahl" za kapotaz.
Idealni primér otvoru je o 7-10mm vétsi nez
télo protektoru.



