3D pero — Navod k pouziti NepouZivejte pfistroj, pokud neni kompletni

4
5. Nezakryvejte pfistroj, pokud je zapojeny nebo jesté rozehraty, hrozi riziko zapaleni
Toto 3D pero je ur¢eno vyhradné pro domaci hobby pouZiti, skladujte ho vevnitf a na suchém misté. 6. Nepouzivejte v blizkosti hoflavych predmétd
7 Nedotykejte se produktu vlhkyma rukama a nepouzivejte jej ve vihkém prostredi
8 PFistroj pouZivejte pouze k ucelu, ke kterému se pouzivat ma
9 V pripadé kontaktu s vodou okam?Zité vypojte pfistroj z elektfiny
10. Nepoutzivejte v pFipadé viditelnych poskozeni nebo pokud pfistroj upadl.
11. Déti a osoby s omezenou schopnosti pohybu nebo orientace a osoby, které nemaji dostatecné
znalosti a zkuSenosti musi pracovat pod dohledem zkusené osoby, nebo kdyZ obdrzi potfebné
Popis produktu: instrukce k pouZiti a porozumi bezpeénostnim rizik(im.
12. Toto neni hracka, ¢isténi a manipulace s perem by méla byt vidy pod dohledem dospélé zkusené
osoby.
13. NepouZivejte spolecné s ¢asové nastavitelnymi spinaci
14. Je zakazéano rozebirat a opravovat pfistroj kvili riziku elektrického Soku
15. Po ukonceni prace nebo pri Cisténi vyrobku vidy odpojte od elektrického zdroje
16. Jack/USB kabel nesmi byt ohyban ¢i svazovan, kabel skladujte mimo zdroje tepla a mimo ostré
predméty
17. Nesnazte se produkt modifikovat
18. Veskeré opravy svérte odbornikovi v servisu ¢i kvalifikovanému opravafi!
19. Pero udrzujte mimo zdroje znecisténi, jako je prach i vihkost, ale také mimo pfimé slunecni zareni a
vysoké teploty
20. Nedotykejte se trysky, mdze byt pfi nebo po poufziti velmi horkd (60-210 °C) a hrozi riziko popaleni

Déti musi byt pfi praci pod stalym dohledem dospélé osoby, 3D pero neni vhodné pro déti do 8 let.

Pti praci nekonzumuijte potraviny, vysledné produkty nejsou vhodné pro styk s potravinami ani s napoji.

1.  Zapnout/vypnout 21. Nebouchejte do trysky tézkymi pfedméty

2. Plnéni 22. Nevkladejte do otvoru jiné véci neZ uréené naplné a komponenty

3. Vyjmuti naplné 23. Nepouzivejte jiné filamenty, ne s primérem 1,75mm, doporuéujeme pouZit filamenty stejné znacky
4.  Otvor pro vloZeni naplné 24. Po ukonceni prace vidy vyjméte napln

5. LCDdisplej 25. Poutzivejte vidy 5V/2A kabely a nabijecky.

6. Tryska

7.  Ergonomicky drzak

8.  USB/Jack vstup

Prace s 3D perem

Typy naplni

Technicka data ) ) e . . " - N . ‘L
PCL filament je ekologicky a biologicky odbouratelny materidl, ktery je netoxicky, bez zapachu, mékky

Model: Stafil 604-1 a tvarovatelny. M3 nizkou odolnost v(ici vysokym teplotam. Pomoci horké vody lze zmék¢it a upravit finalni tvar.
Pozor pfi praci s horkou vodou, hrozi nebezpeci opareni!
Napajeni: 10W
ABS filament ma vysoky stuper pfesnosti pro skute¢nd umélecka dila. Tvrdy a odolny. Vysoka
Napéti 5V/2A odolnost viigi vysokym teplotam. Idealni pro milovniky rozsahlych praci nebo pro ty, ktefi potfebuji flexibilitu.

Cas nahfivani: 1 minuta Kompatibilni filamenty: primér 1,75mm, doporucujeme pouZit naplné stejné znacky

1.  pfipojte 3D pero k siti pfilozenym kabelem a standartni USB nabije¢kou 5V/2A

2. 3D pero bude v klidovém modu, na displeji se ukaze PLC méd. Pokud budete pouzivat ABS méd,
dlouze ptidrzte zapinaci tlacitko (1). Stisknéte opét zapinaci tladitko a na displeji se objevi teplota.
Opakované mackani zapinaciho tlacitka zpUsobi zménu teploty a rychlosti

3. Vlozeni filamentu — vloZte filament do otvoru pro naplr a zmacknéte tlacitko plnéni (2)

1. Nikdy nenechévejte pfistroj zapojeny do zasuvky bez dohledu 4. Pro zastaveni vytékani filamentu znovu zmacknéte tlacitko pinéni (2)

2. Vyhnéte se kontaktu s vodou a aerosoly, zabrarite jeho posttikani ¢i pokapani vodou

3. Nenamadcejte ve vodé, ani ke zchlazeni trysky, hrozi riziko elektrického Soku

Zakladni bezpeénostni pravidla

Pozor! Tento produkt neni hracka a je urcen pouze pro domaci pouZiti, nikoliv pro komeréni vyrobu.



PLC méd

Mackanim tlacitka plnéni (2) se zacne nahfivat tryska, na displeji se ukaze teplota v daném okamziku.
PoZadovana teplota pro tento mdéd je 68 °C, pero dosdhne pozadované teploty 68 °C (+/-3 °C) béhem 30
vtefin. V tomto mddu je teplota automaticky nastavena na poZzadovanou hodnotu a po nahfati je mozné
perem zacit tvofit. Pro tento madd je tfeba pouzivat PLC filamenty.

ABS méd

Mackanim tlacitka plnéni (2) se zacne nahfivat tryska, na displeji se ukdze teplota v daném okamZiku.
Pozadovand teplota pro tento maéd je 210 °C, pero dosahne pozadované teploty 210 °C (+/-3°C) béhem 30
vtefin. V tomto médu je teplota automaticky nastavend na poZzadovanou teplotu a po nahtati je mozné
perem zacit vyrabét. Pro tento maéd je tieba pouzivat ABS filamenty.

5.  Pfizplsobeni rychlosti

PLC md6d — mackanim zapinaciho tlacitka (1) upravite rychlost, s kazdym stlacenim upravite rychlost a
teplotu na 60 °C, 65 °C a 68°C.

ABS mdd — mackanim zapinaciho tlacitka (1) upravite rychlost, s kazdym stlacenim upravite rychlost a
teplotu na 190 °C, 200 °C a 210°C.

6.  Vyjmuti filamentu

Aby se zabranilo moznosti zablokovani trysky, hlavné zapomenuti vyndat filament po poufZiti, provedte
nasledujici pfi vyjimani filamentu z 3D pera.

a.  Zméacknéte kratce tladitko plnéni a poté dlouze pridrzte tlacitko pro vyjmuti ndplné (3) k plnému
vyjmuti filamentu, poté jemné filament vytahnéte (filament neni mozné vytdhnout silou, dokud
proces neni dokonéen. Netahejte, mlZe dojit k poskozeni pera).

b.  Dlrazné doporucujeme vyjmout filament po kazdém poufZiti pera z divodu mozné blokace trysky.

POZOR!

1.  proces vyjmuti filamentu se automaticky zastavi po 30-40 vtefinach. Pokud chcete proces manudiné
ukoncit, zmacknéte na par vtefin tlacitko vyjmuti (3).

2.  Pokud pero nepouzivate déle nez 3 minuty, filament se automaticky vysune, dokud neni pIiné venku.
Je to kvli Uspore energie a bezpecnosti. Pokud chcete znovu zadit pracovat, prosim vyjméte
filament, ustfihnéte konec filamentu jako na obrazku nize a zacnéte praci znovu.

Upozornéni — tryska po celou dobu zdstane horkd, nedotykejte se ji!

3. KdyZ chcete zaménit filament ABS na filament PCL:

-ujistéte se, Ze pouZzijte PLC filament s ABS nastavenim teploty, abyste pIné vycistili trysku (teplota
PLC nedokaze vycistit trysku od ABS filamentu.). Tisknéte nékolik vtefin v ABS mddu a poté nastavte
PCL mdd. Pockejte 1-2 minuty, aby se tryska zchladila na poZzadovanou teplotu na PCL teplotu. Poté
mUZzete zacit pracovat s PCL filamentem.

4. nedotykejte se ostatnich osob tryskou, jelikoZ je velmi horkd mlzete zpUsobit popaéleniny.

5. nepouzivejte 3D pero tryskou vzhlru

6. ABS filament ma silny odér, nepouzivejte ve stisnénych a nevétranych prostorach

7. po pouZiti 3D pera nechte svoji ruku a o¢i odpocinout alespori na 45 minut.

Konec filamentu pred vloZzenim do pera musi byt plochy, zastihnéte ntizkami, viz obrazek nize.
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CISTENI A UDRZBA: po vychladnuti pero otiete suchym had¥ikem.

problém

divod

feSeni

indikator zapnuti nesviti

vypadek napdjeni elektfinou

zkontrolujte a popfipadé vymérite
adaptér

nahfati jesté nebylo dokonceno

zkontrolujte a znovu zapnéte

filament nevyléza z trysky

nahrati jesté nebylo dokonceno

zkontrolujte indikator zapnuti

filament nebyl vloZen spravné

vyjméte filament a zastfihnéte konec
filament do roviny a znovu vloZte

chyba trysky

Kontaktujte kvalifikovany servis nebo
opravare drobného elektra. Nikdy
neopravujte sami.

PCL filament vytéka pfilis tenky

tryska nebyla dostatecné ocisténa
od ABS filamentu

prepnéte do ABS mddu a nechte par
vtefin vytékat PCL filament vytékat s ABS
teplotou. Pokud problém pretrvava,
zopakujte Cisténi.

pero se nenahfiva

chyba trysky

Kontaktujte kvalifikovany servis nebo
opravare drobného elektra. Nikdy
neopravujte sami.

problém vnitiniho okruhu

Kontaktujte kvalifikovany servis nebo
opravare drobného elektra. Nikdy
neopravujte sami.

pero se nahfiva prilis

problém vnitiniho okruhu

Kontaktujte kvalifikovany servis nebo
opravare drobného elektra. Nikdy
neopravujte sami.

chyba trysky

Kontaktujte kvalifikovany servis nebo
opravare drobného elektra. Nikdy
neopravujte sami.

Vyznam symbolu:

& Horky povrch!

A

Nebezpedi zranéni

Bezpednostni instrukce: http://www.stafil.com/downloads/instructions-3D_pen.pdf




